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Наименование Обозначение Страницы

I 2 3 4

I . Содержание 2
2 . Пояснительная записка пз 3 . . . 7
3. Фланцы Ду150 стальные свободные 

на приварном кольце 1ФС150-000 8 ,9
4 . Фланцы Ду150 с выступом или 

впадиной свободные на приварном 
кольце 2ФС150-000 10,11

5. Фланцы Ду150 с выступом или 
впадиной свободные на приварном 
бурте ЗФС150-000 12,14

6 . Фланцы Ду150 с выступом или 
впадиной стальные приварные 
встык ФП150-001 14

7. Стул опорный Ду150 Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа узкий 1ССУ150-000 1 5 ...1 7

8 . Стул опорный Ду150 Fy4,0 ; 
6 ,3  МПа узкий 2С0У150-000 15,18

9. Стул опорный ,Пу150 Ру 10 МПа 
узкий ЗССУ150-000 17,19,20

10.
V

Стул опорный Ду150 Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа широкий 1С0Ш150-000 17,21,22

I I . Стул опорный Ду150 Ру 4 ,0 ; 
6,3  МПа широкий 2С0Ш150-000 21,23

12. Стул опорный Ду150 Ру 10 МПа 
широкий ЗСОШ150-000 19,24

13. Колено опорное Ду150 Ру 1 ,0 ; 
1 ,6 ; 2 ,5  МПа IK0I50-000 . 2 5 ...2 7

14. Колено опорное Ду150 Ру 1 ,0 ; 
6 ,3  МПа 2K0I50-000 28,29

15. Колено опорное Ду150 Ру 10 МПа 3K0I50-000 28,30
16. Компенсатор Ду150 Fy 1 ,0 ; 

1 ,6 ; 2 ,5  МПа IKI50-000 3 1 ...3 9 ,4 1
17. Компенсатор Ду150 Ру 4 ,0 ; 

6 ,3  МПа 2KI50-000 39,40
18. Компенсатор Ду150 Ру 10 МПа 3KI50-000 4 1 ...4 5

I 2 3 4
19. Хомут ХРК 150 XPKI50-000 4 6 ...4 8
20. Хомут ХРД 150 ХРД150-000 49
21. Хомут ХБ 150 ХБ150-000 5 0 ...5 3 ,4 8
22. Хомут ХТШ 150 ХТШ150-000 54,55
23. Подвеска ПАП 150 ПАП150-000 5 6 ...5 8
24. Подвеска ПАКП 150 ПАКП150-000 59,60
25. Подвеска ПСК 150 ПСК150-000 61
26. Подвеска ПВ 150 ПВ150-000 19,62
27. Подвеска ПБ 150 ПБ150-000 63,64
28. Подвеска ПШ 150 ПШ150-000 . 65
29. Опоры ОГ 150 0Г150-000 64,65
30. Опоры ОН 150 Ш150-000 67
31. Устройство пРотивоУгонное УП150-000 6 8 ...7 2
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I . Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7 .4 0 1 -2  ’Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных: стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7 .401 -1/  разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением многолетнего опыта проектирования, изго­
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую­
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с условным про­
ходом Ду200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов ДуЮО и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон­
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб­
ного пользования ими при проектировании.водоотливных, д егаза­
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 .  Типовые конструкции состоят из 7 выпусков»каждый на 
определенный условный проход трубопровода Д у:100, 150 , 200 ,
250 , 3 0 0 , 350 и 400 мм.

2 .2 .  Каждый выпуск содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 .  В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций уЗлов крепления трубопрово­
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори­
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

3 .  Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с  армировкой из двутавровых и коробт 

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя";

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж .б . 
крепью, бетонной крепью,металлобетонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 .  Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 .  Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ;  1 ,6 ;  2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  1 0 ; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с  нейтраль­
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН =6...7/ ;

4 .3 .  Фланцы по ГОСТ 12815-80, 12819-80, 12820-80 , 12821-80, 
1 7 1 2 .2 2 .2 4 .1 -7 8  и ТУ1 2 .2 2 .2 4 .2 -7 4 ;

4 .4 .  Температурные колебания в стволе -2°С . ..-f35°C ;
4 .5 .  Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 4 0 I -0 I I -8 7 .8 9  "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками" /Южгипро- 
шахт, 1989г./ .

5 . Рекомендации по применению типовых конструкций

На рис.1 дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти­
кальным стволам. В табл.1 приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты­
ваются проектной организацией при привязке проекта.

Расстояние между опорными стульями и максимально допустимые 
нагрузки на них приведены в табл. 6 и 7 .  -

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8 ;

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того , в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные для вертикальных стволов.
На рис. 2 ,  3  изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато­
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го­
ризонтальных выработок.

Рис.1

Числовые значения L  и Н приведены на 
соответствующих чертежах компенсаторов 
и стульев.
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6 . Принятые условные обозначения

пояснительная записка; 
фланцы свободные; 
фланцы приварные; 
стул опорный узкий; 
стул опорный широкий; 
колено опорное; 
компенсатор;
хомут для крепления труб к коробчатым расстрелам; 
хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам; 
хомут для крепления труб к бетонной крепи ствола; 
хомут для крепления труб к тюбингам Шахтспецстроя; 
подвеска к металлической арочной крепи АП; 
подвеска к металлической арочной крепи АКП; 
подвеска к ж .б . круглой стойке; 
подвеска к двутавровому верхняку;
подвеска к блочной бетонной крепи, либо к металлобетон­
ной крепи;
подвеска к б е т о н н о й  крепи на ш т а н г е .

опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных
выработок;
опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок; 
устройство противоугонное

7 . Узлы трубопроводов

7 .1 .  Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
или бурте.
Чертежи свободных фланцев разработаны для пяти исполнений;
-  фланцы стальные свободные на приварном кольце;

-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном кольце 
или бурте;

-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном кольце 
или бурте.

В табл .2 ,3  и 4 указаны данные для заказа.

7 .2 .  Фланцы стальные приварные встык.

Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:
-  фланцы с выступом приварные встык;
-  фланцы с впадиной приварные встык.

В табл. 5  указаны данные для заказа.

В табл. 2 ,  3 ,  4 и 5 приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек .

Рио. 2
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Фланцы Свободные на приварном 
' кольце

Прокладки и<\ п А 
ГОСТ 15180-86

Боля
7798-

т ГОСТ 
-70

Гайки
Г0СТ5915-70

Обозначение Шифр
Й а

Масса,
кг

Обозначение Масса,
кг d

Длина,
мм

масса,
кг d

масса,
кг

1ФС150-000 ФС150-1.0 1,0 9,68
А-150-16ДЭН

Г0СТ15180-86 0,066 М20
130 0,392

М 20 0,063

-01 ФС150-1.6 1 ,6 10,76 140 0,417

-02 ФС150-2,5 2 ,5 13,81 А-150-25ШН
Г0СТ15180-86 0 , 07Е М24 150 0,651 М 24 0,107

Шаг армировки 6000 4168

Тип расстрела
170x104 212x130

Т
Л24М

I
Л 27ба

1
№ 36с

I
Л зом

Для всех 
труб,кромеVAU TTWTTTfAtlW—.

В 203 216 206 213 221 216
киндйцшпи**
рования С 2480 2438 578 548 458 518

Таблица 3

Фланцы с выступом и впадиной 1 
свободные на приварном кольце

Трокладки и сп .Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки тип 1 
исп.1 ГОСТ 
9066-75

Гайка

Тип А 
9064-’

ГОСТ
75

ГОСТ Ж  
5916-70

Обозначение Шифр Ру,
МПа

Масса,
кг

Обозначение масса,
кг

d ДЛИН8 f
мм

масса,
кг

d масса,
кг

масса,
кг

2ФС150-000 ФС1-150-4,0*
4 ,0

13,51 Б-150- 63ПС 
ГОСТТ5180-8

>Н
6 0,049

М24 210 0 ,74 М 2А 0,093 0 ,0 5 6

-01 Ф С2-150-4,? 13,80
X VVilOXUv ^

-02 ФС1-150-6,3
6 ,3

28 ,10

МЗО 290 1,51 МЗО 0,277 0,11
-03 ФС2-150-6 ,3 28 ,94

Таблица 4

Фланпыс выступом или впадиной 
свободные на приварном бурте

Прокладки и сп. Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки тип А 
исп.1 ГОСТ 9066-75

Гайки
Тшг А ГОСТ 

9064-75 II s

ОСТ) 
г .ш

Обозначение Шифр
м к

масса,
кг

Обозначение Масса
кг

длина;
мм

масса,
кг

d масса,
кг

масса,
кг

ЗФС150-000 501-150-10'*
10

42,15 Б-150-160ГОН 
Г0СТ15180-86

0,04? И 30 330 1 ,7 3 ИЗО 0,277 0,11 *

-01 ФС2-150-10 * 41,18

х ФС1-  фланец с выступом 
ФС2- фланец с впадиной 

хх Применяется как контргайка

А m —1и_
/V* АОКУМ.

7401-г.г П З
АИСТ

фоилы A Z
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Таблица 5

Фланцы с выступом или впадиной 
приварные встык

Шпильки тип А 
исп.1Г0СТ 

9&э6-75
Гайки

Тип А
Г0СТ9064-75 ГОСТ**

5916-70

Обозначение Шифр
&

масса, 
кг '

Обозначение Масса,
кг d

Длина, 
% мм

масса
кг d

масса,
кг

масса,
кг

ФШ50-001

-01

ФШ-150-10

ФШ-150-ID
10

32,87

31,90

Б-150-1601ЮН
Г0СТ15180-86

0,049 М 30 200 1,012 м зо 0 ,277 0,11

8 .3  Стулья опорные.

Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие и широкие. 
В таблицах 6 и 7 приведены данные для заказа.

Таблица 6

Стул опорный узкий

Обозначение Шифр Масса,
кг

Макс.рас­
стояние 
между 
сщульями, 

м

Максималь­
ная на­
грузка на 
стул, КН.

1С0У150-000 С0У150-1.0 1.0 131,2

-01 СОУ-150-1,6 1.6 133,4 1000
-02 СОУ-180-2,5 2 ,5 139.6

90
2С0У150-000 00У-150-4,0 4 ,0 138 120р

-01 С0У-150-6,3 6 ,3 169 1600

ЗСОУ150-000 СОУ-150-10 10 162 200р

*
Таблица 7

Стул опорный широкий

Обозначение Шифр & Масса,
кг

Макс. рас- 
стоян. 
между 
стульями 

м

Макс.на­
грузка на 
стул,\к«.

1СОШ150-000 О0Ш15О-1.О 1.0 152,8

-01 comi5o^i,e 1.6 155,0
90

Юф

-02 С0Ш150-2,5 168,0

2С0Ш150-000 С01Ш50-4,0 4 ,0 167,9 120,0
-01 С0Ш150-6,3 6 ,3 199,5 160(0

ЗС0Ш150-000 СОШ15О-10 10 193,0 3000

8 .4  Колена опорные

Колена опорные разработаны на базе стандартных сантехничес­
ких отводов. Для случаев отсутствия стандартных отводов тре­
буемых диаметров и давлений, отводы выполнены сварными.

Данные для заказа приведены в таблице 8 .

Таблица 8
Колена опорные

Обозначение Шифр Масса,
кг

Макс.рас­
стояние 
между 
стулом и. 
коленом,* 

J м

Максимальн. 
нагрузка 
на колено. 

К Н .  ’

IKDI50-000 Ю 150-1.0 1.0 98 75р
-01 К0150-1,6 1.6 100 Эф

-02 К0150-2,5 2 ,5 107 И ф
2K0I50-000 К0150-4,0 4 ,0 106 90 160,0

-01 К0150-6,3 6 ,3 137 240,0
3K0I50-000 K0I50- 10 10 136 3500

8 .5  Компенсаторы.

Данные для заказа приведены в таблице 9 .

Таблица 9

Обозначение Шифр РУ.
МПа

Масса,
кг

Максимальная 
нагрузка на 
болты/ -КН

с

Ш 50-000 K I5 0 -I.0 1.0 270

50р-01 К150-1,6 1.6 272

-02 K I50-2.5 2 ,5 278 60,0

2KI50-000 K I50-4.0 4 ,0 278 80,0Ч

K I50-6,3 6 ,3 308 100,0
3KI50-000 K I50-I0 10 381 13ф

9 . Хомуты направляющие для предохранения 
трубопроводов от продольного изгиба 
в вертикальных стволах.

Чертежи направляющих хомутов разработаны с учетом 
крепления :
-  Труб к расстрелам коробчатым (таблица 10 ).
-  Труб к расстрелам двутавровым (таблица 10 ).
-  Труб к бетонной крепи (таблица I I ) .
-  Труб к тюбингам ШахтспецстрояСтаблица I I )

Таблица 10

Обозначение Шифр Расстрел Масса,кг

XPKI50-000

-01

ХРД150-000

-01
-02
-03

XPKI50-I

XPKI50-2

ХРД150-1

ХРД150-2

ХРД150-3

ХРД150-4

0 170x104 

0 212x130

I  Л 24М

1 Л 27Са 

I  Л 36С 

г  Л зом

18 ,6

20 ,4

20,99

22,07

25,28

23,34

Таблица I I

Обозначение Шифр Тип крепи 
0 ствола

Масса, кг

ХБ150-000 ХБ150 бетонная 4 5 ,6

ХТШ150-000 XB0I5O-I тюбинги $ м 24 ,5
-01 ХТШ150-2 тюбинги ^7м 24*8

/ а з я г / г .

Г. 4 0 1 - 2.2  ПЗ
♦опит

лист

мдеимаММЬ.ЗГ' *2 **&***&*ОШШ*&;«* д' 4.
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1 0 . Подвески и опоры для прокладки груб в горизонтальных 
и наклонных выработках и наклонных стволах

Чертежи разработаны с учетом крепления трубопроводов к крепи вырабо­
ток в верхней (по центру) и боковой частях (табл. 12 и 1 3 ^ а  также 
прокладки трубопроводов по почве выработок (таблица 1 4 ) ,

В соответствующих таблицах указаны данные для заказа подвесок трубо­
проводов, прокладываемых в выработках,закрепленных арочной металли­
ческой крепью, ж,б.стойками круглого сечения с двутавровыми верхня- 
ками, бетонной и ж,б,крепью и штанговой крепью.

Таблица 12.

Обозначение Шифр
Тип

спецпрофиля
Масса,

кг

П Ш  150-000 ПАКП-150- I СВП 17

СБП 19 6 ,2 6

СВП 22

-01 ПАКП-150-2
СВП 27 6 ,6 2
СВП 33

ШШ150-000 ПАП I 5 0 - I СВП 17 6 ,03

-01 ПАП 150-2 СВП 19 6 ,3 4

-02 ПАП 150-3 СВП 22 6 ,5 8

-03 ПАП 150-4 СВП 27 6 ,0 9

-0 4 ПАП 150-5 СВП 33 6,68

JJL

В таблице 14 указаны данные для заказа опор под трубопроводы для 
горизонтальных и наклонных выработок

Таблица 14

Обозначение Шифр
Масса,

кг Условия применения

ОН 150-000 ОН 150 3 7 ,5 Для наклонных выработок

ОГ 150-000 ОГ 150 25 Для горизонтальных 
выработок

I I ,  Противоугонные устройства

Для удержания от сползания трубопроводов в наклонных выработках 
разработаны чертежи противоугонных устройств,

В таблице 15 указаны данные для заказа противоугонных устройств.

1 2 . Антикоррозионное покрытие

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и подвесок 
производится в соответствии с РГМ 0 7 .0 5 .0 0 1 -8 5  "Зашита от коррозии 
оборудования и сооружений на предприятиях угольной промышленности"

Покрытие:

для узлов трубопроводов, прокладываемый по горизонтальным и наклон­
ным выработкам,и элементов крепления:" грунтовка ХС-068 ТУБ-Ю -820-75 
красно-коричневая в один слой, эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, 
в три слоя ;

для узлов трубопроводов, прокладываемых по вертикальным стволам,и 
элементов крепления: грунтовка ХС-038 ТУ6-Ю-8 20-75  красно-коричне­
вая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя.

Присоединительные поверхности не красить.

Таблица 15 *

Обозначение Шифр Масса,
кг

Условия применения

УП 150-000 УП150-1 9 ,0 9 К круглой стойке

-01 УП150-2 8 ,8 4 К крепи СВП-27, 
СВП-33

-02 УП150-3 8 ,6 0 К крепи СВП-17, 
СВП-22

-0 3 УП150-4
12 ,25

К бетонной крепи

Таблица 13

Обозначение Шифр
Масса,

кг
Условия применения

ПСК 150-000 ПСК150 8 ,4 к круглой стройке

ПВ150-000

-  01

ПВ150-1 7 ,0 к верхяяку I  Ш 8 ,2 0 ,2 4

ПВ150-2 7 ,3 к верхяяку I  № 27,30,33,36

ПШ 150-000 ПШ 150 10 ,55
к бетонной крепи выработ­
ки распорной штангой

ПБ 150-000

- 0 1

ШБ 150 

2ПБ 150

5 ,5

6 ,0

либо к блочной бетонной 
либо бетонной, либо ме­
таллобетонной крепи- 
анкером

Подвески груб, подвешиваемые к стенам и кровле выработок, распола­
гаются на расстоянии 2 5 0 . . .3 0 0  мм от фланцев или сварного стыка.

11 I -4 -Н
СТ.УН | т я  Г.7ТГД Г 4 0 Г - 2 . 2  ПЗ

ЛИСТ

Ф О Р М А Т

’ ^ГУ’С  л -У
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Рис. I Рис. 2
Остальное см.РисЛ

ч 3

щ

Обозначение Шифр рг
МПа

Рис.
размеры, мм Масса,

кг17 O f л .
1ФС150-Х0 ФС150-1,0 1.0 I

280 240
44

22
9,68

-01 «5150-1,6 1.6
2

50 10,76

-02 ФС150-2.5 2.5 ЗХ 250 54 26 13,81

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и ГХТ 12822-80.

2 . Технические требования на изготовление, маркировка,упаковка и транс­

портирование -  по ГОСТ 12816-80.

3. Покрытие:грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два слоя; 
эмаль ХВ-785 ГХТ 7313-75 черная У1.В5 в 3 слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

4 . Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 2 ,5  МПап по 
ТУ 12.22.24.2-74.

5 . Размеры для справок.

N8MJMCT
P A S P A B .
0ЕО&.
W K O i.

М аркум.
Кейс

1ФС150-000СБ

гительзо! 
Коток

/  Ш О И Т Р »  Г и т е д ь э о  
У Т Ь .  Б е р д и ч е в с к и й ^  Z

Фланцы Ду 150

стальные свободные на 
приварном кольце

ш я я ж ш ш ш т
см. 

табл. 
1АИСТ0ВАИСТ

И мПМТПШШ1
« г 5Й Й Й Ж

идата в&ме/п/Ж# Ш #9 йг&ш&ЛЬЬяись и da гг а

Н
|1 Обозначение 1 и* -6____ П Кол. НО иСПОАН. I  ФС 150-000-

Примечаниеш
пиимепииинии - 01 02

Ш г Ж  150-002 Кольцо ~ 2.18кг
-01 Кольцо

_
2,67 кг

-02 Кольцо I 7 3,29кг

•

*

п

—
Н1

1

— — — ----- :— — — — !— — — :—

ШЩсщ МВОыментждписЬ
1ФС 150-000

Формат А4

Ш.Л«7юд/. Подпись и дота бзам. имв.н ин$.Н«д»бл- Подпись и дота
1

й 1I Обозначение Наименование
Кол.'на исполн. 1ФС 150-000- 1

Примечание- 01 02

■
Документация

из 1ФС 150-ОООСБ Сборочный чертеж X X X

Детали

& Т ХФС I5 0 -X I Фланец I 7,50кг

-01 Фланец I 8.09кг

-02 Фланец I 10,52кг____

■— ■1mmmJ 1

1
«МШт 1 " i

1

1
i°.
ЮМ

£1
cico ю < мм
8 '

ciirю
8 *

~ 1

■ г т ^ г г т Г ~ “
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Рис. I Рис. 2

Остальное см. Рис. 1

%/>

Обозначение Рис.
Si,
мм

Масса,
кг

1ФС150-002 I 18 2 ,18
-01

2
22 2 ,67

-02 24 3,29

о

1 . Предельные отклонения размеров:”^/" и 161 для штампованных фланцев 
по I I  классу ГОСТ 7505-74.

2 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: к  1 4 ;Ц 14; 
+ 1Т_14.

Щ Р М  
/  П Р О В . 

РУКОЙ.штm

С локум.
"Кейс
Гитедьао! l

Коток
Гитсльаш А
Бердичев кий]

1ФС150-002

Кольцо

Ст Зсп ГОСТ 380-S8

П М П Т И З П Ж Ш !
см.

табл.
-

А И С Т____ 1АИСТ1 ЗА Г "
ХМУР СССР
Л  ПмвЦПиКС

И юйшрошахт В
+ M W  КЗ

IQ
C

I5
0-

00
2

Размеры, мм Масса,
Обозначение

и т i С d Материал кг

1ФС150-001
280 240

26
22 СтЗСп

7,50

-01 28 6 8 ,0 9

-02
300 250 30

26
ГОСТ 380-88

10.52
-03 10 26 Сталь35л-Ц 10.50
-04 340 280 46 I I 33 "ОСТ 977-56 22,30

1 .  Предельные отклонения размеров отливки по I I I  классу точности 

ГОСТ 26645-85.

2 . Литейные уклоны по ГОСТ 3212-80.

3 . Предельные отклонения размеров " и 164 для штампованных

фланцев- по I I  классу ГОСТ 7505-74, при изготовлении фланцев други­

ми методами размер nJ 7 ” -  п о / 16.

4 . Предельные отклонения размеров не оговоренные д о п у ск а м и 14; H I4;
+ ЛТ 14 .* -~т~'

5 . Смещение отверстий "d ,"  от номинального расположения не более 1 ,0  мм, 

для отверстий диаметром до 26мм включительно и не более 1 , 6мм для 

отверстия диаметром 33мм.

6 . Допускаемая местная зачистка(подторцовка) поверхности фланцев под 

гайки(головки болтов)глубиной не более 1мм.

1ФС150-001

ш ш т т & т т
[ИШШЗЯЧЯЯЙЯ1№ЗЯМ 1H I
щ т ш т ш ш т ^ л

О М Е П Ж П М Ш

Фланец

см. табл.
11 I

см.
табл.

А И С Т 1А И С Т0А

СССР
КС

МУЛ

'1ж
к о
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Рис. I
Рис. 2

Сстальное см. Бис. I

3

*

45

Обозначение Шифр РУ.
МПа

Рис.
Размеры, мм Масса,

кг
Л Л * А oL

2ФС150-000 ФС1-150-4,0
4 ,0

I
300 250 54 26

13.51

13,80-01 ФС2-150-4,0 2

-02 ' ФС1-150-6,3
6,3

I
340 280 78 33

28,10
28,94-03 ФС2-150-6,3 2

I .  Технические требования на изготовление, маркировка 
упаковка и транспортирование по Ш 2 .22 .24 .1-78 .

Z. Покрутив: грунтовка ХС-068 1У6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три 
слоя,кроме присоединительных поверхностей.

3 . Размеры для справок.

т т .

/ ПРОВ.
РУКОА

/ т т

Л^АОКУМ. П0АЯИС11ДТА
Ксйс_
Гительзоф 
Коток
Гительа
Бердичев

2ФС150-000СВ

Фланцы Ду 150 
с выступом или впадиной

свободные на приварном 
_________ кольце_________

1Ш О Т 1Я Ш
см. 
табл.

АИСТ I ЛИСТОВ

Л !Ь £
0̂МУ1А*-А3------

ко

10
Ций.Н°поЬл. Ш йп/еб и дата \£замен м8./\Ш£Л/'дуЗлш\МлисЬ ufferma

1I О б о зн а ч ен и е
Кол. на ислолн. 2ФС 150-000-

Примечаниеп и и м ен и ои н и е - 01 02 03

АЗ 2 2ФС 150-001 Кольцо I 3,01 кг
-01 . Кольцо I 5,80 кг

АЗ 3 2ФС150-002 Кольцо I 3,30 кг
- 01. Кольцо I 6,64  кг

•

.л...

ш и т МбокименттдпосЬ
2ФС 150-000

Формат А4

<4ист 
2

ЦнЁТн^дчбл. Подпись и дата

Р

1 1
Обозначение I f f ' П IК ол/на исполн. 2ФС 150-000- |

П рим ечание
ft паименооание - 01 02 03

Документация

А£ 2ФС 150-000СБ Сборочный чертеж ~ ~ т ~

детали

АЕ Т 1ФС 150-001-03 Фланец ~ ~ 10,50 кг
-04 Фланец I I 22,30 кг

□ 1

1

___ j

1

о ”  д о  м *
A t
Е й

h
i l l

~о__-со

Е
о
МСО̂
счсо
ш

I

i .

дис/п Н* документ.
Гительзо
еГ*с
ток
»йс _

рДИЧЭ! 2’
I

2 ФС150-000

Фланцы Ду150
с выступом или впадиной 
свободные на приварном 

кольце R
U L

«JP
• и ш ш ш ш
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Обозначение
Размеры,мм масса,

кгПе s . С

2ФС150-002 218 24 6 3,30
-01 240 32 7 6,64

Обозначение
Размеры,мм Масса,

кгDa S i С

2ФС150-001 218 24 6 3,01
-01 240 32 7 5,80

Неуказанные предельные отклонения размеров: " $ j  t  Щ § ; 
остальных -  h 14; HI 4; + ЗД-~-

■шш■■■■■ян■нн ■и■■■ МИ■и ЯИ1
IMMU'MI — ■! и 
ггттт'1|1111 штатп

ш
шшшшшшшшSi

та

2ФС150-002

Кольцо

ПМ И ТИ ЗСВЗН ЕЗ
см.
табл

АИС‘Г 1 АИСТОВ т

Сталь20 ГОСТ 1050-74
ХМУР СССРЛ  ГамШМС

ИктПРОШАХТ
КО

ФОРМАТ А £

Неуказанные предельные отклонения размеров: "/у -  
остальных -  h 14; HI4; +

т АИСТЛ̂ АОКУМ. ЮАЛЙО)MTA
РАЗРА5. Кейс
ПРОВ. Гительзоi fa s
РУКОВ. Коток t k t f
ККОНТР, Гительзо
УТВ. иердйчеь

wmfi
2ФС150-001

Кольцо
см.

табл.

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

А И С Т  I А И С Т О В  I

т » . ш
lU im n p t
ФОРМАТ ASl.

СССР
дмЦПиКС

ЮМТШШХТ
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С
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Рис. I
Рис. 2

Остальное см. Рис. I

Обозначение Шифр РУ*
1Ша

Рис.
Масса,

кг

ЗФС150-000 ФС1-150-Ю
10

I 42,15

-01 ФС2-150-Ю 2 41,18

]I

1. Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
- в два слоя; эмаль ХВ-785 Г0СТ7313-75 черная У1.В5 в три

. слоя,кроме присоединительных поверхностей.

3. Размеры для справок.

шш ЛААОКУМ. ITA
РАЗ ШЕ

/ ОВОв. Г Й т ё л Ь З О ! !
РУКОЬ. Коток
Н Ш Т р л Гительзо’ I

Бёрдйчёв

ЗФС150-000 СБ

Фланцы Ду 160 
с выступом или впадиной
свободные на приварном 
______ бурте____________

см.
табл. -

mi__1*ИСТ1и П
Х М У П  СССРЛ  ГшУПиКС

Н ю ш ш ш х т 0
ФОРМАТ АЗ

3K
I5

0-
00

0 
СБ

формат А4
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1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров; '43  ; '2 1 4 ' : ,  16Г ;
и 136 для штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
Ш :  H I4 :. + Ш 4

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

С И П  П Н Я З  П Ж Ш |

| 17,88 Г-2,5

АИС1Г 1АИСТ1а * т
Х М У Р  СССР 
Л  Тшшмгс
| | | О Ш 1ПР0111Ш

ко

ЗФ
С1

50
-0

СЗ

•Ч/)

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 .  Предельные отклонения размеров: 43‘ ;* 214 ';  -161 ;
и 136 для штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
h U ; HI4; + ITI4

ЭФС150-002

Бурт

п и г а т а п ж ш !

и 18,85| 1 : 2 ,5

&И£1 1 А И С Т 0 Ь  I  '

Сталь 20 ГОСТ 1050-74 1 U Pш и л
Т Аб

КО.
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1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80.
2 . Предельные отклонения размеров: 350 ; 210 и 60 для 

штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 75 05-74.
3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 

Ы 4 ; HI4; + ITI4
4 . Смещение осей отверстий Ф 33 от номинального расположе­

ния не более 1,6 мм.
5 . Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 

фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

ЗФС150-001

т т
PASPAB.
ПРОВ.

М аркум.
Кейс
Гительэо! [

т
ж.
wРУКОВ. Коток

/ HKQHTP. Гительзо) 72
ш. Бердичев! :кий& .Ц

т а п т ш с г а ш н

Фланец 23,30 1:5
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ш

Рис. 2

Остальное см. Рйс.1

Обозначение Шифр V
МПа

Рис. Масса,
кг

ФП150-001 ФП1-150-10 10 I 32,87

-  01 ФП2-150-Ю 2 31,90

1 . Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Яре дельные отклонения размеров: ^  ; 350 ; 214 ;
161 и 136 для штампованных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74.

3 . Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: Ы 4 ; HI4; + ITI4

4. Смещение осей отверстий Ф 33 от номинального располо- s
жения не более 1,6 мм. I

5. Допускается местная зачистка (поцторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

6 . Технические требования на изготовление, 
маркировка, упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная VI.ЪЪ в три, 
слоя, кроме присоединительных поверхностей.

ФП150-001

ш г а У»А0КУМ.
Кейс ,

/проб. Гительзо)
Коток Ч Г

У ТВ.
Гительзо!
Берлиие*

Г Ж
™ий^ ^7

Г 1

Фланцы Ду 150
с выступом или впадиной 
стальные приварные встык

и м с ш а и ш ш

0 I см. I -  
I табл.1

В и сг листов ~

Сталь 20 ГОСТ 1050-74 м 0
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Подпись и дагта

Обозначение

2<Ю 150-000-01

Наименование

Флашш Ду150 с выступе и
или впадиной свободные

КОЛ. н а исполн. 200У150-000-
-  01 Примечание

приварном кольце 13.80кг

-02 Фланцы Ду150 с выступов/
или впадиной свободные

на приварном кольце 28.10кг

-03 Сланцы Ду150 с выступом
зии впадиной свободные
на приварном кольце 28.94кг

U m s i

1С0У150-001 Плита 21.5кг

1С0УХ50-002 Ребро

2СОУ150-001 Труба

1,23кг

В20 Г0СТ8731-87
82.8кгL= 1450

I I 1 1~ Т  I 2СОУ150-000
Ш  ШШ Ш 'ЗШ Ш  ШШШЪ ТЛ

!1 1 ! 11 IJhTWTTSa. Подпись и дота1 1
Обозначение Наименование

Ко а. "на испол н. 2С0У150-000-
-  01

тимечание

Документация

l2 2С0У150-000СБ Сблрочный чертеж

Сб&вадод^ШЩШШ__

Л 2ФС150-000 Фланцы Ду150 о выстуло я
или впадиной свободные

на приварном кольце 13.51кг

§I
S o

8 *
is S сом *

I I I I + -
2COH50-JOOO

УШ Е/Ш ШЕ№ШШ\ EZZ1
Стул опорный Ду 150 
1 *4 ,0 ; 6 ,3  МПа 
узкий

—-Й5

Литом 1 Лист Уистоб
■ I I  1 i  ц
У Ш П  ЙСР ко

УЩ.ШЛЬЬШдШа
~ т ш !

исЬ и дота

1 | 1 Обозначение и~ Коа. на исполн. хбоу хьо-ооо-
Примечаниепиименоооние - 01 02

I 1ФС 150-000-01 Фланцы Ду150 стальные
свободные на приварном
кольце 2 10,76кг

-02 Фланцы Ду150 стальные
свободные на приварном

хольце 2 13.81кг

Детали

А4 2 1С0У I 50-001 Плита I I I 21,5кг

А4 3 1С0У150-002 Ребро 4 4 4 1.27кг

Б4 4 1С0У150-003 Сруба 1 З Д 6  ЮСТ8732-78
В20 ИСТ 8731-87

L  =  1 4 8 3 I I I 64кг

*
'

Ш  ШАГ ЖЫумонт. ШШ. 7 т
1С0У 150-000

Ф оРмат-̂

4т
2

шЬ. №поб.{. 511 UhS. Н*дУбл. Подпись и дота
l T *  \

Р11 О б о зн а ч е н и е
1 „ П\Кол.*на исполн. 1С0У 150- 000-

П рим ечание1 п а и м е н о о а н и е - 01 02

Д о ш гт а а ш

к2 1С0У 150-000СБ Сборочный чертеж X X X

сбйвйзяна..едшна^

К4. 1_ 1ФС 150-000 Фланцы Ду150 стальные
свободные на приварном
кольце Т 9.68 кг

1
i— — 1
____
.

""""" i
МММ

1g q g <0
О »О I

8н-ЧО
Зс\Г'Н 1 ***» j* А.

I I I I - н 100У 150-000

гш ш т нчт щ хТ щ ЧЩ  
И Д 1й Ш 1 Н Е В И  
Ш И И Ш Р ^ Д Я »
у/глВМЛУтЯЯИЗВШЯ П ш Ш В
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Рис.2
Остальное -  см. рис.1

ГОСТ16037-80-У 7

Обозначение Шифр
РУ/

МПа
Рис.

Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кгв Ц at

1С0У150-000 С0У150-1,0 1,0 I
280 240

■ 44
22

1 ,5 131,2

-01 ССУ150-1,6 1,6
2

50 2,4 133,4
-02 С0У150-2,5 2 ,5 300 250 54 2 6 3,8 139,6

1 . Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест, указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров^ — —  .

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-’Я> 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

ш ь т
Р Ш Е,
ПРОВ.
рукоь.
т ш
у  Т В .

М аркум.
Коняева
Гйт'блбз'ш
ЛОТОК
_ительзо!
5ердичев(

патио дата

1С0У150-000 СБ

Стул опорный Ду150 
W . 0 ;  1 ,6 ; 2 ,5  МПа 

узкий

1 X 3 1 СЕНЯЗСШШШ1□см.
табл. -

Гайс Г 1АИСТ1зв Т
ХМУР СССР
А  ГшИЛнКСНюшшниш0

-Ай- ж
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1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более i  1 ,4

2. Неуказанные предельные отклонения размеров + 1Т14
g

3 . ^Размер для справок.

ИЗМШСТ
PASPABl
П Р О В .
РУКО В.
HXQHTE.

Л̂ АОКУМ.
Коняева
гительзо! 
Коток
[^ительзо!
эердичевс ки

MjPtgAATA

1С0У150-0О1

И М Ш И З С Е Й П Ш

Плита

Лист Б22 ГОСТ 19903-74 
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79

21,5

А И С Т  IАИС ТО В  Т

ft
1:5

“ Р— Я к о
ШПГРОШШ

ФОРМАТ А 4

i o o - o s i j c o o e (̂4
4240

I £2 Z Z Z Z Z Z 2 Z ?
V

J ^ j

А (1 :1 )

1. Неуказанные предельные отклонения размеров t  1714
2 . ^Размеры для справок. *

1в М  АИС Т
Е А З РАБ,
П Р О В .
РУКО В.
№ Ш

МАРКУМ.
Коняева
Гительзо *
К о т о к

г и т
Б е п ш г

ьэо-1

mjj№СШТА

Р Д И ч е в  я си й у>  ^

ЗС0У150-001 '

Труба
1 Ш 1 Ж 1 С З П

70 | 1:5
I А И С Т О В Т

159х16Г0СТ8732-78 
w  В20 Г0СТ8731-87

A1LQL .

Ш СССР

ИЙГШ Ш Т
> 0 Ш Т  А 4 .

КО

гоо-о9Ш Э1

сепия 7 .4 0 1 ^

А - А ( Ы )

S ,A "

Обозначение L » mm Масса,
кг

1С0У150-002 130 1,27

-01 195 1.9
-02 225 2,18

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров 
+ ITI4

2
2. Размер для справок.

Й Ш А И С Т
РАЗРАВ.
П Р О В .
РУКОВ.
HJCQHTP
т .

Ы*АОКУМ.
Коняева

Ш Ш  ДАТА

Гидельзо 1
Коток
Гительзо х-ф г*
Бетшичев нсий# %

ш

1С0У150-002

Ребро

KlS iiC T T W .lMwiLVl
см.

табл.

л---- Б 14 ГОСТ 19903- 74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

А И С Т  1 А И С Т О Г 7

п й Д  1°X 4 L .
М ш т
ФОРМАТ А4

\

Обозначение
Размеры,мм Масса,

кгL L ,

100Ш150-001 510 430 40,3кг
-01 580 500 46,6кг

$L
В -В  0-2 )

> ‘ к \ \ / Щ
Л

1. Несимметричность отв.А относительно отв.Б не более  * 1 ,4  мм.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров t  ITI4

2
3. ^Размер для справок.

юмшст
РАЗРАВ
П РО В .
РУКОВ.

У 1 А О К У М .
Коняева
1Ительзо: 
Коток

HJC0HTP. ^ т е л ь э о !
аетшичеж кий

£

№

1С0Ш150-0О1

Плита см.
табл.

Лист БЗО Г0СТ19903-74 
ВСтЗкп2 Г0СТ14637-

а и с т  1лиет6оТ

м
ФОРМАТ А4

КО
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Ф20Ц+

Обозначение Шифр
Wla;

Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
КГ

г > п < s * d

•2С0У150-000 СОУ150-4,0 4 ,0 300 250 54 25 6,0 138

-01 ССУ150-6,3 6 ,3 340 280 78 34 9 ,6 169

1. Общие технические условия на изготовление 
по OCT 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-вО по 
периметру примыкания элементов сплошными, кроме 
мест указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  —=~—  .

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 1У6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. ^размеры для справок.

Ш  АИСТ
РАЗРАВ.
ПР0В7
РУКОВ.
т ш
Ш .

/улокум.
Коняева
гитеяБЭ
юток
ительзс н

Б е р д и ч е !  г ш г

М А Ш

\ ф

ип

i (Л

2 СОУ150-000 СБ

Стул опорный Ду150 
Ру4,0; 6 ,3  МПа 

узкий

п з п ш н з с г а ш ш

АИС

см.
табл

й
1 А И С Т 0 6  Т

СССР
Ю Й П Р Ш Т

КО

$одмат ,А£.
‘гтимК■ ****'»>+<-*- -j, *
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Обозначение
Размеры ,мм Масса,

кгL г

ПВ150-001 215 135> 2,24

-01 255 175 2,50

Неуказанные предельные отклонения размеров:

ЮМАИСТ ЛЯАОКУМ. ПОДПИСЬ/иг*
РАЗРАБ. Архипенк
ПРОВ. , 1'игельзо ¥?У,с—
Н.К0НТЙ£ятельзо
УТВ. Коток W h

ПВ I 50-001

У г о л о к

Уго- 75х75х9-В Г0СТ8509-86 лок
ВСтЗкп2Г0СТ 535-88

См.
табл. 1:2

1ДИС1 I А И С Т О В  I  |
ХМУП СССР А ГаавУПиКСЦ южгипрошш□

5
г

<Xо«о1 ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОАПРИМЕМ.

Ш т ш ш А

А2 ЗС0УТ50-000СБ Сборочный чертеж

—J

I]
АЗ I Ш150-001 Фланцы Ду150 о выступом П

J или впадиной стальные
приварные встык “ 32.87кгт -U1 Фланцы Ду150 с выступом
или впадиной стальные
приварные встык ~

А4 т 1С0У150-001 Плита _ 21, 5кги
к< 4 1С0У150-002 Ребро ~ 1757кг

ъ т ЗСОУ150-001 Труба ~ 70кг

I 1
L
Г

Г 1

Г

1 1 1 - 300У 150-000 1
ф п п щ п ф ш т т т т ПССЯ

«
в »

Стул опорный Ду150
FyiO МПа
узкий

а д а ш д ! Ш Е Ш 1
я ш я ш ш я к я ш ]

т ш т квш т ш ю & ш  
т к т т у ш ш т ш я ш  
гггтттгп

— ФОРМАТ

'пйпм 9.ЖГСЗ ВнщгснТ

г о о  -  o s i a n

(к
> 4 а

со

ч г V
> 7

л и
в о

АШ Й .

Обозначение В,
мм

Масса,
кг

ПВ150-002 9 0,39

-01 I I 0,41

I.Неуказанные предельные отклонения размеров: + IT j6.

2 . Размеры для справок.

т ш
РАЗРАБ.
ПРОВ. 41 
Н.КОНТй т
УТБ.

А/?АРКУ М.
Аохяпенк) 
£игедьзо i
/ительзо
Коток

подпись

4 ,

ЦТ*

ПВ 150-002

П л а н к а

ли т МАССА_ йтндо.
См.
табл. 1:2 1

Поло Б-2  8x60 Г0СТ103-76са ВСтЗкп2 ГОСТ 535-88
Т П йуП ссГ р
А  ГаавУПиКС

Ц ю ж ги п р о ш ш !
формат

к о

1 ! :  
I !

иэм. АИСТ аЛ а о к у м е н т д подпись А.АТА
PtfPAWTAA 1'ительзо \ Ж
ПММРИА Коняева v£ y ? -'
И Ш 4 Д И А КОТок w y
Н. МОНТА КбкяевА А ' /  .
У Т № Щ М ВьрДйЧё'ЦЖ и Щ * Z _

1
1

<Xо«о по
зиц

ия
 |

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОАПРИМЕМ.

А2 ЗСОШ 150-000СБ Сборочный чертеж

ТТотя itw

АЗ I ФП 150-0001 Фланцы Ду150 с выступом
или впадиной стальные
приварные встык I 3 2 .№

2 -----------------------------ЮТ— Фланцы Ду150 с выступом
или впадиной стальные
приварные встык ~”Г 3 1 .ЭКГ

А4 3 1С0Ш 150-001-01 Плита I 46.6кг
А4 4 1С0У 150-002-02 Ребро 4 2, 1*&Г
А4 5 ЗСОУ 150-001 Труба I 70кг

ЗСОШ 150-000

Стул опорный Ду150 ш т ш т ш ш ж
широкий

I I
т КО

AAftUAf ▼ Vrm nг

I I

« /
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ИЗММИСТ

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест 
указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

т ш
ПР06.
Р У Н О В .
м * т

Л ^ А О К У М .
Коняева
Гительзо i
Коток
Гительэо: i
ьердичев ;кий

ПОАЛИСЬ ДАТА

и Ш  —
Ш с2___

шЬ,

3 ССУ150-000 СБ

Стул опорный Ду150
РуЮ МПа
узкий

П Я М И М

162

А И С Т  И а и с т о в Г

1:5

формат А2

КО



web и дат а ш лш ьм г» ш ш ш т  т ш ы т т ш т

3 'I
Обозначение Наименование

Кол. HQ UC/JOAH. 2 С0Ш 150-000$
Примечание- 01 i

ь ] 2 2ФС 150-000-01 Фланцы Ду150 с выступо! 1
i: или впадиной свободные

~- на приаарном кольце 13.80кг

_ I -0 2 фланцы Ду150 с выступом
или впадиной свободные

на приварном кольце " Т 28.1кг

T -03 Фланцы Ду150 с выступом

или впадиной свободные
на приварном кольце Т ~ 28.94кг"

&£ШИ_ ! □ _ !
_ 1

А4 зГ 1С0Ш 150-001-01 Плита т ~ _ ! _ J 46, 6кг

А4 4_ 1С0У 150-002-02 Ребро 4 4 2.18кг
Б4 5 J 2С0Ш I 50-001 Твуьа 15& 1& -Ж Ш а2=

___

В20 ГОСТ 8731-87

L =1450 I I 82,8кг

■ — — — — — — — — ___ :___ ___ __

н ШШШшШШк
2С0Ш 150-000

формат-А4-

Ш Ш Ш Ш т web и дат а взамен e d A v d ff'd i/tiu A fin fa y cb  и  Зат о ш

1|4 Обозначение Наименование
Кол.на исполн. iujiu ltO-UUO-

Примечание01 02
I 1ФС 150-000-01 Фланцы Ду150 стальные

• свободные на приварног

кольце 2 10.76кг
-02 Фланцы Ду150 стальные

свободные на приварном ,

кольце 2 13.81кг

Детали

А' 2 1С0Ш 150-001 Плита I I 40.3кг
-  01 Плита I 46.6кг

А' 3 1С0У 150-002-01 Ребро 4 4 1.9кг
-02 Ребро 4 2,18кг

4 1С0Ш 150-003 Труба 159x^6 ГОСТ 8732—̂
В20 ГОСТ 8731-87

(.=1484 I I I ■“85кг---------

ш и ост 4Ш
1С0Ш 150-000

T O W 'A4

Подпись о  dam d взам . инв.н Ш Я П и Ш Т Подпись и датаC2S 1
1

Обозначение 1 П _ . _ л П К ол.4на исполч. 2С0Ш 150-000-
Примечаниепа именооание - 01

\2 2С0Ш 150-000СБ Сборочный чертеж х ~

с & ш ш .  дддада

ЬА 7~ 2ФС 150-000 Фланцы Ду150 с выступом

или впадиной свободные

~на приварном кольце 13,51кг
_____

1

>

1

” ■ 1_
1

’

Ш
иф

р БВ СО
Ц<о

J

I
I

ШмХЛист Н^докумш Подпись дата
Оазрадт Гительзс
Ш ерил Коняева
нгтодш Коток m b '
¥ .т т т Коняева утвгрдичев оКИщ A

_ --------------------------------------------

2С0Ш 150-000

Стул опорный ДуТ50 
F y 4 ,0 ;6 ,3  МПа 
широкий

Е7УСТЯ ЙЙЯ5ЯЯ
j j l  ц — j  л

ЙЗ. . СССР
шУПяКС

j m l
формат

КО

I T

I шВ. WnoefT. подпись и дат а в  зам . ин8. НА инй. Нв дубл Подпись и дата

I
I

Обозначение 1 U _____  о П \Кол.4на и сп олч . 1С0Ш 150-000- j
Примечаниепа именооание - 01 02

’

а; 1С0Ш 150-000СБ Сборочный чертеж X X X

Сборочные единицы 1

м I 1ФС 150-000 Фланцы Ду150 стальные
свободные на приварном

кольце ~ 1 9.68кг

1

1

~ H j - j" 1 i

f

Во
ЗнТ

S CD 

1

йю
эсч
8 J

i

1— 1
— 1Шм. JocmN* документ. дота

О о з а з Ы Гительзс
Ш е и н Коняева
Ъ/коШпл КбТСК '
W мгаяейй J r

1 —

1С0Ш 150-000

Стул торный Лу150 
fy  1 ,0 ; 1 ,6 ; 2 ,5  МПа 
широкий

'• '•*>- • .«г-
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Рис. 2
Остальное -  см. Рис Л

. l P/jKr .......>.........гчК̂  1
0 2  V  \М [И
Т ^ \ £ ч ____ i r r

ГОСТ 16037-80-У7

Тгг

Обозначение Шифр Рис. Размеры, мм
Епр
МПа'

Масса,
МПа D А L 4 а кг

1С0Ш150-000 СОШ150-1,0 1,0 I 280 240 510 430
44

22 1,5 152.8
-01 С0Ш150-1.6 1,6 2

50 2 ,4 155,0
-02 С0Ш150-2,5 2 ,5 300 250 580 500 54 26 3 ,8 168,0

I .  Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

27 Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГХТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4 .
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

16МЩСТ
РА ЗРАЬ
ПРОВ.
РУКО&.

H.KQHTP,

ЛААОКУМ.
Коняева
ГительзоЬ
На
Ги

ТШ£_
тельзо 

Еердичев ки в&z

■ /039г/2

1С0Ш150-000 СБ

Стул опорный Ду150 
F y i ,0 ;I ,o ;2 ,5  МПа 
широкий

А И Т МАССА

см.
табл.

>ИСТ |Аистоа~Г

МАСШТАБ

т
Д м

СССР
. шУПяКСкмшшш к о

Ф0РШТА9
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Обозначение Шифр Пг, Размеры, мм Рпр, Масса,
МПа В е2 d

МПа кг

2СОШ150-000 С0Ш150-4,0 4 ,0 300 250 54 25 6,0 167,9
-01 С0Ш150-6.3 6 ,3 340 280 78 34 9 ,6 199,5

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест 
указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров -  ITI4
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно^ 
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

2С0Ш150-000.СБ

ip АЗ РАБ.
в т .
РУКОБ.

лонлева_
Гитьльзи
Коток Ш

Стул опорный Ду150 
Ру4,0; 6 ,3  МПа 
широкий

см .
табл. -

Ц И С Т  |ДИСТ15» I ___

кок т
m

Гительэон
Вврдиче. s
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0 3 5 - 0

А - А
4 отв. 0  26х
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I
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1 . Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест 
указанных особо.

3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров ± ITI4
2

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . хРазмеры для справок.

№ МСТ С локум. полписьЛАТА
P A3P A J . Коняева
ПРОВ. Гительзс Н /(?
РУНО». Коток
я и я р . Гительзс .7^*7
УТЬ. Бердиче! ский?г

3 СОШ150-000 СБ

Стул; опорный Ду150 
РуЮ МПа 
широкий

и м и п я з с ш ш ш

193 1:5

Д И С 1 ( а и с т !МП
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Обозначение
1ФС 150-000-02

IKDI50-00I
IKDI50-002
IKD 150-003

IK0 150-004

IKD 150-005
IK0 150-006

-  01
I  КО 150-007

Наименование
Фланцы Ду150 стальные

на приварном кольце

д ш а
Труба

Плита
Стойка

Ребро

Ребро
Ребро

Ребро
Лист БтЮ _Г0СТ^19903г?4

Бет Зкп2 ГОСТ 1463’ -
79, Il9 x 3 l5

Стандартные изделия
Отвод 90 159x10 

ТОСТ 1737^33-----

1. н а исяолн. IK0I50-000*
01

ш шт Мвокумент. W S L (Ьщ

02

0,53 кг

Примечание

13,81кг

4 , 1 к г

2 4 , 4 к г

9 ,5к г

1.3кг

1, 2кг

2кг

2,94кг

T37IKF

IK0 150-000

формат! аТ

Ат

\ т . w p odt. Подпись и  дат а взам . иив.НлТ Ж Т п М л - Подпись и дота

г * с

А

б
1I Обозначение

1 # ■ А Н Ко л .'на исполн. IKDI50-000- I
ПримечаниеЦ Наименооание гг 01 02

! Документация !
__

_______

а; IK0 150-000СБ Сборочный чертеж X X X

к< _т_ 1ФС 150-000 Фланцы Ду150 стальные

свободные на приварном
кольце 2 9,68кг

-01 Фланцы Ду150 стальные

j на приварном кольце 2 ~ " 1 10.76кг
—

I
__j 1

1
1 с <8̂

и

<х
8̂м
l§J

1 ю8с5 »-»*
12- Vi

FFF
ъ'ШШик 1йЫ №;>Ц? W/Ш  ШШ' 
ШШШЯШШШУЯЯШШ 
Ш И М Я Ш й И  
ш т ш ш зш ш я ш ш в к  
щ ш и ^ ш т ж ь ш т ь

д а  150-000

Колено опорное Ду150, 
Pyl.O • • .2,5Ш1а

Титёк НосНоет I /1 а с/по&

X
формат

СССР ко

г\
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Обозначение Шифр IV, Рис. Размеры,мм Рпр, Масса,
МПа D D f В К МПа кг

I КО 150 -  000 К0150-1у0 1,0 I
280- 240

44
22

1,5 98

-01 K 0I50-I.6 1,6 _50 ZA  _ 100

-02 К0150-2,5 2 .5
2

300 1 250 54 26 3 .8 107

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12744Л 07-79.
2 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42 А ГОСТ 9467-75.

4 . Предельные отклонения размеров +

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУС-Ю-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 черная УТ.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей. 
хРазмеры для справок.

- ■■______________________ s a j& z /z
6.

/У̂ АОКУМ.
Петренко

I КО 150 -  000 СБ

Ш  ГШ1 ПШ'?АЧ1 я  ПТГТЛ?  ГТУ71

прор.
рукоь.
Н.К0НТР

'и тальат

HTeabeot
XIL— аердичевс m O jZ

Колено опорное Ду150, 

РУ 1 ,0 . . .2 ,5  Ш а.

см.
табл. I 

1А Ы С Т 0 В  1АИСТ.....

Й2
СССР
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щ ш ш
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45°±2'
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2

2. Размер для справок.

МЗМ АИСТ
РАЗРЛВ.
П Р О В .
Р У К О Й ,
Ш О Н Т Р
Ш .

У*А0КУМ. ПОДПИСЬ ДАТА
кхренка
^ительзш
;{ОЖ ОК-
^ительзо! ииг\/.,
Б е р д и ч е в с  к и й /7 ?  / у

I КО 150 -  003

Стойка

п и ш е т  с ш з ш

9 ,5  1 :5

--------- Б И . О  Г О С П 9 9 0 3 - 7 4
J“ I 0 T  Ё С т З к п У 1 ' 0 : Т 1 4 Ы 7 - 7 У

АИСТ 1АИСТ06Т

Х̂ ,п*с
м п р о ш ш

Ф ОРМ АТ а 4

КО

W0 ~ 091 ОН I

серий 7.401-2

V<v;

3

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2

2 .  Размер для справок.

ИЗМ АИСТ
IPA3PAA

П Р О В .
РУКОЙ.
H .K Q H T P ,
У Т В .

М аркум.
Петренко
Г и т е л ь а о ц
Коток 
Гительзо! [
Б е р д и ч е в ' :к и й

ПОДПИСЬ ДАТА

I

ър

I КО 150 -  004

П Е П Е Ш И З  с т а ж а

Ребро

Лист ВЮ.0Г0СТ19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

0,53 1 :2

АИСТ 1АИСТ0В

т ,
Н и м

СССР
.  ш У П а К С  _

Ю Ш Ш Р О Ш Ш

Ф ОРМ АТ А4

ко

Ъ.

900 -  091 ОН I УЫ)

A-A H i)

А I

119-4

1А

5 Y//Z//~чТУ  У *1

X. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
*  %

2. Размер для справок.

I КО 150 -  005

900 -  091 ОН I
V ( - / j

vM U

Обозначение ь Масса,кг

IK0 150 -  006 195 1,2
-01 335 2

1 . Предельные отклонения размеров + IT I4
-  2

2 . *Р&змерг для справок.

Р А З Р А 6 .
П Р О В .
РУКОЙ.
№ Ш

1е т р е н к о
" и т е л ь э М

С о то к
ительзс

Б е р д и ч е в с  к и й ш Рк

Ребро
■татигтттаз ннцц<А1

1,3  21:2

Д11СТБЮ.0Г0СТ19903-74 
В<ЗтЗкп2Г0СТ14637-79

А И С Т  I a h C T O B
Х М У П  СССР

Л  Г ш У П я К С

1 1 кж трош ш
•ФОРМ АТ А4

ко

ИЗМ АИСТ Л ^ А О К У М . ПОДПИСЬ ААТА
Р А З Р А И . 1 е т р е н к о
П Р О В . "и т ё л ь э о !- JL-
Р У К О Й . ( о т о  к
Ш ^ и т е л ь а о ь J ' >
У Т В . б е р д и ч е в с к и й

I КО 150 -  006

I I

!

Ребро см .
абл. I —

Лист Б10.0Г0СТ19903-74
ВСтЗкл2Г0СТ14637-79

АИСТ 1АИСТОП

й
СССР

.  ш У П м К С

Ю Ш Ш Р О Ш Ш

ФОРМАТА4-
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Обозначение
ю 2К0 I 50-001

I I

Наименование
Лист Б-8.0 ГОСТ 19903-7
Бст.3 кп 2 ГОСТ I4637-;

1 1 9 'ы х  3 1 5  - i

Отвод 90°
59x10 ГОСТ 17375-83

КОА. на иСПОАН. 2К0 150-000-
0 1

Примечание

2.94кг

13.1кг

-Ь R
553 Шйк ШЗШШ ШЛШТк WA

2 КО 150 -  000

Формат ,А4_
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н и_ si О ^ - 
=51н £  I -  W

!|5

& $ ч

г г1 I ддаш пукд.п ! <5 91_____| LZTI 1
I

| I Обозначение ш . . .— ..шй_____ п Ко*, на иСПОАН. 2KD 150-000- 1
Примечаниепиимепииимие - 01

2_ 2ФС 150-000-0/ Фланцы Ду150 с высту-
пом или впадиной свобод

ные на приварном кольце ~ Т 13,8кг
Т -  02 Фланцы Ду150 с выступом

или впадиной свободные

—
на приварном кольце ~ 28.1кг

2 -  03 Фланцы Ду150 с выступом

или впадиной свободные

на приварном кольце I 28,94кг

Ш Ш — .

т ГКО 150-001 ’руба ~2~ ~2~ 4.1кг
А4 4_ IK0 150-002 Плита I I 24.4к'п
U 5 IK0 150-003 Стойка 2 2 9,5кг
Ь5 6~ Ш  150-004 Ребро 4 4 0,53кг
А4 7_ IK0 150-005 Ребро J L I 1.3кг
А4 8 IK0 150-006 Ребро 2 2 1,2кг

-  01 Ребро 2 2 2кг

— —— 1_______ -J— — — — — — — — — —
Ш к МдокумнтЫШ сЪ Шт.

2К0 150-000

•ЩШ ГА4

Uh5. №лод/. Подпись и дот а бзам. инд.н* Цн$. П ' *' \Подписд и дота

1

1 1 1
Обозначение Наименование

Ко а. 4на исполн. 2К0 150-000-
Примечание- 01

Дрломешачая—

12 2К0 150-000СБ Сборочный чертеж X X
'

Я4 I 2ФС 150-000 Фланцы Ду150 с внетуг ЭМ
или впадиной свободные
на приварном кольце I 13.51кг

•

j

1
g o
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S_L

ЙШ

Пе документ.
Петренкс

Коток

Подпись

Ш£ительзс н 
Б о ц д и ч е

2К0 150-000

Колено опорное Ду150, 
Ру4,0м6 ,3  Ша J

4^мат А4

Uumeoa диет П ост ов
f  Г Г  ■ " Т - д

X “ R - « J P
1 1 1 к о ттш 1
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42 А ГОСТ 9467-75.
4 . Предельные отклонения размеров
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая /  

в два слоя; дмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 верная У1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

Обозначение Шифр Ру, Размеры,мм Рпр, Дасса,
МПа jj оС МПа кг

2 КО 150 -  000 K0I50-4.0 4 ,0 300 250 54 25 6,0 106

-QI К0150-6,3 6 ,3 340 280 78 34 9 ,6 137

изм ЛИСТ
Р А З Р А В .
ПРОВ.
РУКОЬ.
К.К0НТР
У  Т В .

//*А0КУМ. [ПОАПИСЬ
Петренко
Гитедьзо^./&;:

ж
Коток
Гительзо!: jj , , 
Бердичев( кий/ff

ДАТА

Ё 2

шф
2 КО 150 -  000 СБ

Колено опорное Ду150, 
Ру 4 ,0 . . .6 ,3  МПа.

О  i l l  ГСПТ*ЛШй1!Ма
■ 1 см.

Ш
табл.

А И С Т  1 А И С Т О В

Акмтомт КО
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А - А E~B(V1)0
5 5 ?

2 9 0
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79,
2. Сварнке швы выполнить тто Г0СТ5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров*-—— .
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слой, 
кроме присоединительных размеров, поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

m m j i .
3 КО 150 -  000 СБ

РАЗРАБ. 1етренко
ПРОВ. ?ительаот
РУКО|_ Соток

У1В.
H.KQHTP. Угельзо^

Бердиче!

ш

V & L
2

Колено опорное Ду150, 
IV 10 МПа.

136 1:4

ЛИСТ 1ЛИСТ<)В >

AMULun.“cpИюмгтрошшECO
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Обозначение Наименование

Шайба 30 .02.019
ГОСТ 11371-78

Шплинт 6.3x60.019

ГОСТ 397-79

Материалы

Набивка многослойного

плетения марки АГ
1 5 5 Т В -----------------------------------------------

ГОСТ 5152-84

Кол. HQ исполн. ш  50-000-
-  01 02

I I 1-11 IK I50-000
V-ЛЬ \FJui Vd'FJTl'khA УЛ>ЛШШ

m m tm n k т ьт ш ш ш Ек

11 I г  I 1 Ш 50-000
Ш  ШИ Ш ЗШ Ш  ЙМ91 f'

Примечание

0,067 кг

0 ,015  кг

2 кг

torn

ф ормат  АН

I I
I

Обозначение Наименование
Кол. на исполн. IK I50-000-

Примечание- 01 02

1 1 2_ IK I50-020 Корпус_________________ _ I 88 кг

■ 1 -01 Корпус т ~ 89 кг

-  02 Корпус Т " - 92 кг

А4 3_ IK I50-030 Грундбукса I I I 39 кг

Летали

А4 4_ IK I50-001 Кольцо I I I 2 ,9  кг

А4 5 Ш 50-002 Шпилька 2 2 2 v 4 ,1  кг

А4 6_ IK I50-003 Болт 6 6 6 2 ,75  кг

Стандартные изделия

9_ Гайка M 30.6.0I9
i

ГОСТ 5927-70 ~12 1 2 ~ 1 2 i 0 ,224 кг

10 Гайка M 30.8.0I9 _
~ГОСТ 5918-73 е Г 0,291 кг

_ __ — — — — — — — — — —

>

' >
fr
+ 1 
••
§
$со
S

§ :

l i

V 1 V V  и ч э и и у о и W R T  i / V ’ f l H H ъ Н Ш ‘т & V 1 V T  и я э и и т о и v t o u  ж/у^ани

Г 2

ill

1

1I 1 Обозначение Наименование
К ол'н а и сп олн . ш ё 0 -0 0 0 -  |

Примечание- 01 02

Документация~ --------------- ,--------------------------

А2 1К150-000СБ Сборочный чертеж ~ Т ”1Г
Сборочные единицы

к< 1_ IK I50-010 Патрубок I 109 кг

-  01 Патрубок г ПО кг

___

-  02 Патрубок ~т ИЗ кг
9ШШ

1
1 pC

I5
0—

I,
 j

Lid
1Sir:Scv] У« .У* A t Л

FF
ЧШк е м  ЛИ’РЯШ)}* ш яш у рш  
[ £ ^ ^ ^ ВИЙЯ1ЯЯ1^Э Я И И

УШ ИШ  '№$¥***& вид
гигттш1»га.>.цй;и; адиш»

| | | Ш 50-000

Компенсатор ДуТ50 
Ру 1 ,0 ; Х ,6 ;2 ,5  М

ТЩЛГЯЯ
■I 1 I ..1—  л

и й Я шш ко

~ ь
формат АН формат ЛЧ-

Ф
ОР

М
АТ

А
к
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Обозначение Шифр Ру
МПа

Размеры, мм Рпр
МПа

Масса,
кг

л Д &2. d

IK I50-000 KI50-1 ,0 1.0
280 240

44
22

1 .5 270

-  01 K I50-I.6 1.6 50 2 .4 272

-  02 K I50-2.5 2 ,5 300 250 54 26 3.8 278

А - А В - 5

1 . Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.14.107-79
2 . Предельные отклонения размеров не ограниченных 

допусками: ±  ITI4
2

3 . Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения
4 . Испытать при давлении Rip (см .табл .), не нагружая шпильки поз.5
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная V I.В 5 , в три слоя 
кроме присоединительных поверхностей.

6 . ^Размеры для справок*

Ш АИСТ С л о к у м . п о т н а М Т А
Р А З Р А Б . rlOBHHOB
П Р О В . / ГИТЕПГоЗТП
Р У К О В . Коток Й И
H JC 0 H TP, Гйтальзо!
V T B . эЩЗЖЧТШ 7г

1К150-000СБ

Компенсатор HjI50 
Ру1,0;1,б;2,5 МПа СМ.

табл,
А И С Т  1 л и с т о Г ~ Т

м и г ;Цшгшшш
Ф О Р М А Т  А £

КС
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V1W  И ЧЭИиТоиГV90*i/V'flHH«ЛГАНИШЯ V1VY и яэииУоиYVOU*/V0HH

2 1 5Я  L> И  (4 о

ш
Подпись и дата Ьаменмдп

1 _ 1 _ j

|
I 1

Обозначение 1 Г ______ о_____ П Кол. на исполн. IKI so-о ю -  |
Примечаниепиименооиние - 01 ' 02 03 04

Е 1_ 1ФС150-000-01 Фланцы Ду 150
' стальные свободные !

на приварном кольце
_

1 10,76 кг
-02 Фланцы Ду 150

Стальные свободные
на приварном кольце т ~ 13,81 кг

А* т 2ФС150-000-01 Фланцы Ду150 с высту-
пом или впадиной

свободные на привар-
ном кольце i 13,8 кг

-  04 Фланцы Ду150 с высту-
пом или впаданой сво-

бодные на приварном
—

кольце 28,94 кг

Летали
А4 3 IKI50-0IX Кольцо I I I г I 5,17 кг

4_ Ш 50-012 Фланец I I I I__ I 24,6 кг
А4

—
5 Ш 50-013 1 Труба I I I I I 1— — — —

68,5 кг

в ш №8оымыггшдлисЬ £ £
Ш 50-010 /to

формат АЧ

г

*

М
ас

са
,

кг 24
,6 сосо

Ра
зм

ер
ы

, 
мм

**
800 со

R оtoсо 8

4 5 сосо со

ф

§
ф

ctfXсоохэо

смм

8  1—1
н

м

lafgрЕ

w y m <muyou •vgtfiArw ялгт’мм V1VY и чэиитоиVYDUs/VflM

г-Н 3
S i

§ч<

сО
3 5 :

1 1 Подпись и дата ! i * Uh8. /ИдУдл. Подпись и дата
1 1 1 1
Р

I
I£

Обозначение 1 Й # а \1 Кол.'на исполн. Ш 50- 010-  |
П рим ечаниепаименобание - 01 02 03 04

Документация •

А< Ш50-0ЮСБ Сборочный чертеж Т
_

X ~ X

Сборочные единицы

А4 Г 1ФС150-000 Фланцы Ду 150
стальные свободные
на приварном кольце

_
9,68 кг

i

1 i

1
1

!

555
Овзайоа. Но
Ш ерил Тиш ш

Ш5ТШс
тельзо Td/i&i

fvxaooomy''—  Щт^А
f/ .m m i аительэо 
У/nSmm ьердичев згаййШ и.

Ш 50-0Ю

Патрубок Г/̂ /7£Т) jprW/)l
JU ___ L

Й Ь £
КО

•T—rr
\

ф ор м а т  А Ч hr

. W
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Я00Ю-05Ш
Рис.1

В  (14)
Рис.2(1 :1) 

Остальное см. Рис.1
Рис.3 (1 :1) 

Остальное см. Рис.1

Обозначение Рис.
Размеры,мм Масса,

кгъ, Л Г
IKI50-0I0 I

240 22
109

-01 2 НО

-02
250

26 ИЗ

-03 3 25 113,5

-04 280 34 129

I ;  Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80
2. Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75
3. Предельные отклонения размеров: I) 14; HI4; + j p - -
4 . 35 Размеры для справок

и з м ш с т

Р А З Р М
^  ДО К УМ .Н овиК ов

П Р О В ., ■ 
р у К О К . К о т о к

СЬ ДДТА

Y T  В . . Е  в D ди ч s к |  к| У Т В .  р в р д и ч е ь |

Ш50-010СБ

ПАТРУБОК
Е Ш Ю П Н Ш

си .
Т8б JI. -

АИСг___LAHCTOft̂ ___1

l l m n i r a u T
КО
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1 2 3

V 1 V T  и я э и и г о и •v g / T T i/ v 'flH H i /v w i w w v i v T  и я о и и т о и V T O U s ^ 'e H H

Подпись ийата №амн ипд.Ам.#*Шли<\ Подпись и fa та

1 1 4
Обозначение

Кол. на исполн. IK I50-020-
Примечаниепиименооиние

- 01 02 03 04
I 1ФС150-000-01 Фланцы Ду150 стальные

свободные на приварном

кольце I 1 10,76 кг

-  02 Фланцы Ду150 стальные
свободные на приварном

кольце I 13,81 кг

АЧ I 2ФС150-000 Фланцы Ду150 с выступе л
или впадиной свободные

на приварном кольце I 13,51 кг

-  02 Фланцы Ду150 с высту-
пом или впадиной сво-

бодные на приварном

кольце I 28,1 кг

Летали
А4 2 Ш  50-021 Фланец I I 1 I 1 18 ,4  кг

А4 3 Ш 50-022 Труба I I I I I 15 ,5  кг

А̂ 4 Ш  50-023 Труба I I I I I 21,9  кг

А̂ 5 IK I50-024 Труба I I I I I 21 ,8  кг

лпоолимрнт.ШпосЬ "Ш
IKI50-020 •¥

ф о р м а т  АЧ

Ео

§
с\1

•в-

Е

ы>»ф

8

<0

VX
О

<м‘

1:
2,

5

h4
ЛоС-Н h-Оас00 ■<Ы “

»-
иас«с

&

d 'h
* ш

1

V 1 V T  и я э и и т о и в А Г Ш ' И У Й V 1 V Y  и я э и и т о и

СО

аЙ>

I Подпись и дот а 1«

шЮ РШ Т. Подпись и дата

1 1 Г  1

У У Р Ц » / У Я Н И

и
| Обозначение 1 с * ^ П Ко а.4н а  и сп олн . IKI50-020- 1

Примечание
й

Наименование - 01 02 03 1___
\

Документация

А к IKE 50-020СБ Сборочный чертеж X X X X X

Сботэочные единицы

т 1ФС150-000 Фланцы Ду 150

стальные свободные на ,
приварном кольце “ Г 1___ 9,68 кг

_ |

g -
j !

1

П Т - 1 -Н Ш 50-020

Ь'ЛГ.иШ m wAw.m  ШШШ1
(A, 'лдтшшзи т-̂ П/ИЛ^ Котик

'В1Т0СТ?<ч ш
Рй№ЧйЯГ.ЙтШ^

Корпус ■ ■ ■ ■ ■ ■  ГЖ77Я! ШПМП ЪШ ЯКк
М  1 1 1

X“»UJP КО

Uramwiiim
Формат М
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РисЛ А С<-<) Рис.2(1:1) 
Остальное см. РисЛ

Рис.3(1:1) 
Остальное см. Рис1

м \

\

А

Обозначение Рис
Размеры, мм Масса,

кг
Д d

IKI50-020 I 240 - 22 88

-01 2
89

-02 250 26 92
-03 3 25 92,5
-04 280 34 107

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80
2. Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: /714; HI4; t  ■
4. * Размеры для справок

т  АИСТ
Р А З Р А Б .

Р У К О Б .
Н.К0НТР

Л̂ АОКУМ,
Новиков 
ти тьзо | ; 

К вт од

ЛОАЛИСЬ АДТД

^ 5  =
KIW T7

Ш50-020СБ
1 Ш С 1 Ш 1 1 Ш 1 0

КОРПУС сы.
табд,

А И С Т  1 Л И С Т 0 Г 7

X м? ,Мкм
СССР

.  м в У П я К Сюжтпрошдхт к о

ФОРМАТАМ
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I *  Неуказанные предельные отклонения размеров: I) 14; HI4; i - 4 “ -  

2* *  Размеры для справок

3 . Размеры в скобках -  после сборки

1ви  АИСТ
Р А З Р А Б .
ПРОВ.
Р У К О В .

МАРКУМ.
Н ОВИК ов 

/ Г и т е  д ьз

ОРАЛИСЬ

■Кдток
ИК0НТР,Рит9дьзо1 ^ £ ^  
У Т В .  ;  1 ^ т о к

ДАТА

IKI50-C24

ТРУБА
П С И С Е О Н П П Ж Ш

Т р у б а
Д20 ГОСТ 8731-87

21,8

А И С Т  I А И С Т О В

1:2

Т

йМУП СССР
ПииУПяКСЮЖП1ПР0ШАХТк о

Ф О Р М А Т  А 4

iso- oqihi

ф /8 8  с /Н

Неуказанные предельные отклонения размеров: ^ 14; HI4; Z

ЮЫлАИСТ
Р А З Р А Б .
ПРОВ. /
Р У К О В .
т т [

М аркум.
Новиков ПОДПИСЬ ДАТА

Гиту льзи 
Коток-----
'итедьэо: 

рСитот-----

£а

IKI50-031

ТРУБА

Труба т * г *  ГОСТ 8732-78 
Д20 ГОСТ 8731-87

о д д и « ц № Ш
1 6 , 5 1 : 2

А И С Г 1А И С Т 1D B  I
X  М У Л  СССР

Л  Гш У П и К С
l l n m u i m F1
Ф О Р М А Т А 4/

2

г г о - о з г а

"серия 7 ,4o i^ g  , ш нускчГ

Ф т

IT 14I  # Неуказанные предельные отклонения размеров -  ^

2 . *  Размеры для справок

ИЗМ АИСТ

Р У К О В .
H.KOHTPi
ш

Щ щ й и . 
Р А З Р А Б . [ [о в и н о в "  
П Р О В , у ГИТВТГБЗТГ

МАЛИ О) ДАТА

оток
и т е л ь з о и . 
Коток

/ Ж
VUSJ.

ш к
ж

IKI50-022

Т р у б а

РРУба J B W i e 18

ш я х ш т ж т ш щ
15,5 1:2

А И С * Г 1А И С Т 1ЗВ I
ХМУП СССР
Л  Гш У П и К С  _

и ш ш ш ш в
Ф О Р М А Т  А4

е г о - о з о т 12 S
■ У  ( У ,

Т

ф 1 5 в т г

Т

ф /99

V.

Z

ф/se

2 .

1  0

Ф /90 Л /2
^5

I .  Поедельные отклонения оазмеоов: /)14; HI4; +

2» *  Размеры для справок

— —— Г~
— — — —

— — _

кэп Е З З /У*А0КУМ. шлись ш
Е Ш 1 Новиков ”
ПРО». 1Гительзо
РУКОВ. Коток

{'итедьэо “"2_
у л £ “Коток Ip ? 1

L _ J

IKI50-0B3

Т Р У Б А О М С Е Н Л П Ш Ш

Т р у б е 194x25 Г0СТ8732-78 

Д20 ГОСТ 8731-87

2 1 ,9

> и с т ц и е т о > ~ Г

1:2

mHum
СССР, „Л 

шУГЬКС КОюшшшхт
♦ O P M U A V
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Д Материалы
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IS Набивка многослойной
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I 1I О б о з н а ч е н и е Наименование
КОЛ. на исполн. 2KI50-000-

Примечание- 01

А4 3 Ш 50-030 Грундбукса I I 39 кг
.

Летали 1

И4 4 Ш 50-001 Колщо I I 2 ,9  кг

А4 5 IK I50-002 Шпилька 2 2 4,1  кг

А4 6 IK I50-003 Болт 6 6 2 ,75  кг

Стандартные изделия

9 Гайка M 30.6.0I9
ГОСТ 5927-70 12 12 0,224 кг

10 Гайка M 30.6.0I9
ГОСТ 5918-73 6 6 0,291 кг

I I Шайба 30 .02 .019
ГОСТ 11371-78 4 4 0,067 кг

12 Шплинт 6 ,3x60.019
ГОСТ 397-79 6 6 U,Uib кг

—

R П 2KI50-000
ста т а а  v j-ш и ш  к м я  ggg

№пов*. ПобписЬ и дата\ взам . иив. НЛ Un8. И'дчбл. Подпись и дота

g

i I О б о з н а ч е н и е 1 / _  о 1 К ол.'на и сп олн . 2KI50-000-
П рим ечаниеп а  и м е н о о а н и е - 01

Локтменташя

а; 2К150-000СБ Сборочный чертеж т г ~

Сборочные единицы

А̂ Т IK I50-010-03 Патрубок ~ 113,5 кг

-0 4 Патрубок ~ Т - 129 кг

к 2_ IK I50-020-03 Корпус I 92 ,5  кг

-04 Корпус I 107 кг

|
£ ° .

у ”WCD

Подпись
Ш £ ^ Ъ !Ш З Ш ¥ % Я
т ш т ш & т т ж .
т т ш ш ш ш ш

формат А*/ и с в
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2KI50-000

Компенсатор Ду 150 
Ру 4 ,0 ;  6 ,3  МПа
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Обозначение Шифр РУ Размеры, мм Рпр Масса,
МПа 3) D, J МПа кг

2KI50-000 KI50-4 ,0 4 ,0 300 250 54 25 6 ,0 278

______ =Ш________ KI50-6.3 6 ,3 340 280 78 34 9 ,6 308

А-А Б - В 1 .  ‘Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.14.107-79.
2. Предельные отклонения размеров не ограниченных

допусками: ±  ITI4 
2

3. Шпильки п оз.5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4 . Испытать при давлении Рпр (см .табл .), не нагружая шпильки поз.5.
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313^75 черная V I. В5, в три слоя 
кроме присоединительных поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

№ h№
Р А З Р А В .
П Р О В .
Р У Н О В .
H .K Q H T P
Ш .

Л ^ А О К У М .
Новиков
Т и т г з о Е
1СТГГ

flOJLIWQ LATA

т
^итедьооЬ
Бтршггвж' Щ г Г .

2К15О-000СБ

Коыпенсетор 2^150 
Ру 4 ,0;/6|3 МПа

И Я И С Е И « П Ж Ш
сы. I 
табл.|

А И С Т  I А И С Т О В  I

|А маЬ 4 “ р КО
;Ц | 11П Ш 1ш 1 I
ъоп ш лт г р». 

&'-$►*-: *Ы- 353S2SI StibAi «ВиЛГЛ,
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1 . Неуказанные предельные отклонения размеров:^ 14; HI4; i
2 .  *  Размеры для справок

машет
Р А З Р А Б
П Р О В .

С локум.
Новиков 
Гит ельни

Г О А П И С Ш Т А

у  I  И 1С  U J

+  К  О  Т О К "Р У  К О Б .
Н .К 0 К Т Р . р й д е п ь а о

JtnipK.

м

* 2 2 .

3KI5 0-С22

Трубе
ш ж ш ш т п ш т

p p j f i a

А И С Т  1АИС ТО Й
1:2

тДои
СССР

. «мЫШКС _южгтршшгг к о

ФОРМАОД

е о о - о з г а

с е р и й  7 . 4 0 1 - 2 Г  ..........I f a ^ T

-'У w

* * г о 3XVS*

/ «vN
'йГ

( Т V1 ((
Vm. 
<? .

е. .
н е

Обозначение

IKI50-003

-01

Размеры, мм

d ,

МЗО 30-0 ,5 2

М36 36-0,62

46-1 ,0

55
1 .2

И

19+0,42

23+0,42

J ?

50,9

60 ,8

д

41,4

49,5

Z

430 390

490 440

Массе 
кг

2 ,75

4 ,35

1 . Поле допуска резьбы -  6д по ТОСТ 16093-81.
2 . Резьба -  по ГОСТ 24705-81, шаг резьбы -  крупный.
3 . Класс прочности* 6 ,6
4 . Покрытие: цинковое с хроматированием, толщина покрытия

-  не менее 9 мкм.
5 . Остальные технические требования -  по ТОСТ Г 759.0-87.
6 . Предельные отклонения размеров не ограниченных допусками:

+ Ш А
-  2 *

машист
РАЗРАБ 
П Р О В . / »
Р У К О Б .

Л ^ А О К У М .
Н ОВИК ОБ

П О А П И С Ш Т А

итапьз-рн
Коток

ЮСОИТр. « т е и н а  
У Т Б . К о ток

-П & 2

ш

IKI50-003

Б О Л Т
сы. 

т а б л .

'Ставь 35 ГОСТ 1050-74

А И С Т  1А И С Т О »

тИюни
СССР

MtUfliiKCюшшшхт
ФОРМАТ А4

КО

f :

К
3
I

•х
3

сс

I
ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМЕМ.

Документация

А2 ЗК150-ОООСБ Сборочный чертеж

Сборочные ежнипы

А4 I 3KI50-010 Патрубок I 135 кг

А4 2 3KI50-020 Корпус I 123кг

А4 3 3KI50-030 Грундбукса I 61кг

Дата®1
А4 4 Ш 50-001 Кольцо I 2; 9кг
А4 5 IK I50-002-01 Шпилька 2 6,39кг

А4 6 Ш 50-003-01 Болт 8 4,35кг

Стандартные изделия.

9 Гайка M 36.6.0I9
- ГОСТ 5927-70 16 0,377кз

К Гайка М36.6 .0 1 9

ГОСТ 5918-73 6 0 ,488кг

1 Шайба X . 02 .019
ГОСТ II3 7 I-7 8 4 0 ,11  кг

IS Шплинт 6 ,3x 70 .019

ГОСТ 397-7*9 6 0,017X1

Материалы

12 Набивка многослойного
''отёГёНМЯТвВМИ АПОЙС 
ТОСТ 5152-84 I 2кг

3KI50-000
измлист лД окументаЛОЖПИСЬД.АТА
РАЗРАБОТАЛ ]Новиков Компенсатор духои 

Ру 10 МПа
А И Г 1АИСТ ЛИСТОВ

IWOBtPHA f.
РУАОМАИА 1

штельзо 1 1 Г ". I
х  Mill СССР коЛ  TuiBthKC

U n m m w i m
Н КОНТР. '■Ш Те Jib 30

7УШ’ДИЛ 1Бердз чев 2 L

е г о - о з ш
i z tr

V M

30

ф г о

(Ф1ЭОН12)

1 £ 0 £ (ф1ЪЬН!£)

I .  Неуказанные предельные отклонения размеров: Д 14; HI4; 1  

2 * *  Размеры для оправок

3. Размеры в скобках -  после сборки

MSM1 аист
Р А З Р А Б
П Р О В .

ОВИК ов 
/(Рительзст

Р У К О Б  К о т о к  
Н Д О М Т Р , ^ т ё д ь з о Н  

^  К О Т О К

~Шк
'Р 7

3KI50-C23

Т Р У Б А

Тр^б8^ 19х22. ГОСТ 8753-7S 
#20 ГОСТ 8731-87

ФОРМА?*
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А-А Б-Б
1. Общие технические условия на изготовление no ОСТ 12.14.107-79
2 . Предельные отклонения размеров не ограниченных

допусками: ±  ITI4 
- 2

3 . Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения
4 . Испытать при давлении Рпр 15 МПа , не нагружая шпильки поз.5
5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313^75 черная Vl»B5, в три слоя 
кроме присоединительных поверхностей. •

6 . ^Размеры для справок.

ЗК150-000СБ

Компенсатор Пу150 
• Ру1C шПа

дети"»*» .т.",.... . '.л.1

и л и  т а я л  с ш п ш

381 1:4

А И С 'Г ____ [ А И С Т О в  I ____ 1

A M^ J F
И ш ш п р о ш ш КО
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I ;  Сварные швы выполнять по ГОСТ 1 6 0 3 7 -8 0
2 .  Сварку п р оизводи ть  эл ек тр од ам и  типа Э42А Г0С ТБ 9467-75
3 .  Предельные отк л он ен и я  р азм ер ов : h 1 4 ; H I4 ; +
4 .  36 Размеры для сп р а вок

т АИСТ У*А0КУМ. ПОАЛИСЬ UTA
РАЗРАБ. НОВИКОВ
ПРОВ. тГитвтгввт Y u m
РУКОБ. Коток тлрГ
H JC 0 H T P , /гитвпьзс т
V T B . ;нудитв'ш] 7

ЗК150-010СБ

ПАТРУБОК 1А1М НИМ ! ШйШШ I

| .3 5  1:4
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80
2. Сварку производить электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75
3. Неуказанные предельные отклонения размеров:h 14; HI4; 1
Л "

36 Размеры для справок
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расстрел коробчатый

г

5  6  4

________ W \ ,
1 - 
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1. /

Обозначение Шифр
Сечение Размеры, мм Масса
расстре
ла 1 в к Hi Н кг

ХШ 50-000 KFKI50-I 170x104 104 203 170 200 270 18,6
-01 XPKI50-2 212x130 130 216 212 245 • 315 20,4 ,

I* Обпше технические условия на изготовление по ОСТ 12.44 .107-79 .

2 . Предельные отклонения размеров: + IT.S L t
Л

3 . *  Размеры для справок,

Ш Ш .

П Р О В ,
РУКОЗ.
HJC0HTP

/ / * А 0 К У М ,
Р А З Р А В . Остров с К£ я

^1ЛИСЬ|МТА

ятельзо*
(о ток
ятельзо{

VTB. эешшчевскийТ^
Ж е

Е

ХРК 150-000 СБ

Хомут ХРК 150
ШХХШШШПШШ

См.
абл.

А И С Т  Л И С Т О В !

шпиташг

\Шо> web и дат а взамен w h t ЖЛРдиЗлш М лисЬ адат а
ТЗИ

| |
1

Обозначение Наименование Кол. на исполн. ХРК 150-000- |
Примечание- 01

I Детали
Г"

АЗ 2_ ХРК 150-001-06 Планка 2 1 i___ 2 ,6  кг

-07 Планка 2 п 3.06 КГ
№ 3_ ХРК 150-002 Уголок I I 2,74 кг

Стандартные изделия

_4 Болт M 20xI70.66.0I9

1 ГОСТ 7796-70 | 0,466 кг

Болт M20XI90.66.019_
ГОСТ 7796-70 4 1 0,515кг

_ь\ Гайка М20.8 .019
~

11
ГОСТ 5915-70 4 0,063кг

Т Шайба 20.65Г.019 1

~

___

ГОСТ 6402-70 4 0,0Г6 кг
. 1 !

ХРК 150-000
Лт

2Ш ki#m МЬохимйнт. Ш Ш .
Формат АЧ

У№ЛШ7Ж1Ж>Ми!А ШТШШ-Ш УШ.ШИгШШ Ш&ШЯЖШ'УЯЯШ

Рi Л О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е
К ол 'на  и сп олн . хнв 150-000-__________

Примечание& - 01

Документация

и ХРК 150-000 СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

£ ХРК 150-010 Скоба I 8,45  кг

-  01 Скоба I 9.03 кг

]

1_ _

1Выви X
PK

I5
0-

-2 !

гг 1- Н ХРК 150-000
523K23CSЕ Ж И З Е Ж З б в
г ъ р щ т т ш т & ш к
И Ш Ш И И Г ^ Т
U ffifflfi 1&Ш ЗВ1 Р/73И ■ ■

УШШШ l i J i i i t e 1*П£ШгЛ 'VS7A

Хомут ХРК 150

ViJZTJTA р/<У//Д 8
1-1—I-

СССР

№%
змат А4

КО
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Обозначение
Размеры, мм

Материал Масса,
кгН %

ХРК I 50-001 270 200

Полоса 10X80 7007 103- 76ПОЛОМ в е а к п ^ гост 535 .88

1,63 '

-01 315 245 1,92

-02 340 270 2,07

-03 370 300 2,26

-04 400 390 2 .8  2

-05 400 330 2 ,4 5

-06 270 200

Полоса 16X80 ГОСТ 103-76

2 ,6

-07 315 245 3 ,06

-08 340 270 3 ,32

-09 370 300 ВСтЗкп2Г0СТ 535-88 3 ,62

-10 460 390 4,52

- I I 400 330 3 ,92

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: -  - - g " -

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­
коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, .кроме исполнений 0 0 1 ...-0 5 .

3 . х Размеры для справок.

и з м ш с т
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Обозначение
Размеры, мм

Масса
кгHi Н

Х Ш 50-010 200 270 8 ,45

-01 245 315 9 ,03

-02 270 340 9,33

-03 300 370 9,71

-04 390 460 10,83

-05 330 400 10,09

1 . Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: t  • •

4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая в 
один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.

5 . *  Размеры для справок.

h z .
С И

№ АИСТ С л о к у м . Ш Ш Ш Я
Р А Э Р А Б . )СТрОВСК£Я (l~<j
П Р О В . Гятельзо!
Р У К 0 В . Коток
Н.К0КТР. Гятельзо*
У Т Б . Веодичевс кий<Глл А ?

Л

ХРК I 50-010 СБ

С к о б а

и я д и з в т и ж ш
См.

табл.
А И С Т  1 А И С Т 0 В
х  МУП СССР Л Г д м У П и К СIM tii
Ф О Р М А Т  А З

к о

Ш'Яа'ШфХЛ

РI1 Обозначение Наименование
\Кол'на и сп олн . ХРК 150-0Ю - 1

Примечание- 31 02 03 04 05

Документация
АЗ ХРК 150-010СБ Сборочный чертеж X X X X X X

Детали
АЗ 1_ ХРК I 50-001 Планка ~ 1,63 кг

-  01 Планка 2 1,92  кг

- 0 2 Планка 2 2,07 кг

-  03 Планка 2 2,26 кг

-  04 __ Планка 2 2 .8 2  кг
-  05 Планка 2 г м  кг

кй 2 ХРК I5 0 -0 II  * Уголок
_

~ Т ~ Т ~
_

I 5,19 кг

1 ----- 1

1
П I I I ХРК 150-0X0

ш т п ш щ ш гш ш ш я

ч ш ж ш ш т я я в т ш т
т /я т ш ш т т т т л т

Скоба

Ь з з ж / г

z .

UihJv-ii ICT^l WBTtJSHk
п  ■ I I
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Расстрел-двутавр
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Обозначение Шифр Номер
дву­
тавра

Размеры,, мм Массаf

t> В к H i Н к г

ХРД150-000 ХРЛ150-1 24М НО 206 240 270 340 20,99
-01 ХРД150-2 27Са 124 213 270 300 370 22,07
-02 ХРД150-3 36С 140 221 360 390 460 25,28
-ог 1оюЛ

ЗОМ - J 3 Q - . 216 300 330 400 23,34 .

К  Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44*107-79.

2 . Предельные отклонения размеров: + Щ р

3 . 35 Размеры для оправок,

№ 4  АИСТ

П Р О В .
РУКОЬ.
т т

С локум. ПОАЛНСЬ ДАТА
ОстровскНя&- 
Гительзо* 
Коток
1'ягельзо

УТЬ. ! 1ердячевс
ш

ХРД 150 -000 СБ

Хомут ХРД 150

Д И Т M A C  С  А  [М АС Ш ТАБ

I С м .  I  

т а б л .  I -
А И С Т  1 А И С Т О В  I

а гшишкс
^ ШШИНАХТ

tavtMkl - АД— -

КО

(/нб-№лодл. VJoifrucd и дат а №амен м$./Аш1н*ду6лик\МлисЬ и0ат о

1 1 I ~ | ~ Г " |
Ш  Ш З  Ш Ш З Ш  № Ш Ш  f Z

ХРД 150-000

т -ш ш т обпись и

Г Г  I — - I  - и ХРД 150-000
IЖЯ fi Т/Ш№А

1 1
т т ш ш л т в в л ш

wmgpffdM |де рдичевскии 1 */^ л

Ш

I 1 Обозначение Наименование
№. на испоАн. хрд 150-000-

Примечание- 01 02 03
Детали

АЗ 2 ХРК 150-001-08 Планка 2 1 3 ,32  КГ

-09 Планка 2 1 3.62  кг
-10 Планка 2 4,52 кг

- I I Планка 2 3,92  кг

А4 3 ХРК 150-002 Уголок I I I I 2 .74  кг

Стандартные изделия

4 Болт M 20xI70.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0,469кг

Болт M20XI90.66.019

ГОСТ 7796-70 4 0,515 кг

Болт M20x200.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 4 0 ,5 4  КГ

5 Гайка М20.8.019
ГОСТ 5915-70 4 4 4 4 0.063 кг

6 Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 4 4 ),016 кг

Формат А4

Р1 л Обозначение Н а  и м е н о в а н и е
К ол.'на и еп олн . ХРД 150-000-

Примечание
Елц - )1 02 03

Документация
______

а ХРД 150-000 СБ Сборочный чертеж X X X X

Сборочные единицы

Й JL_ ХРК 150-010-02 Скоба I 9 ,33  кг

-03 Скоба I 9.71  кг

-04 Скоба _ L ТО,83. кг,,

-05 Скоба I 10.09 кг

1

Ш
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! ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМЕМ.

Документация

АЗ ХБ15О-ОО0СБ Сборочный чертеж .

Сборочные единицы

А4 I ХБ150-С10 Кронштейн I 24,6кг

А4 2 ХБ150-020 Скоба I У »  кг

Детали

А4 3 ХБ150-001 Анкер 2 3 #15кг

м 4 XBI50-002 Уголок I 7,3кг

А4 5 ХБ150-003 Шайба 2 0,12кг

Стандартные изделия

б Болт M20x60.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0,19кг

7 Гайка М2*.8.019 ‘

Г0СТ5915-70 4 O.IPT 1СГ

8 Гадка M20.8.0I9
ГОСТ 5915-70 4 а,ое$ «г

9 Шайба 20.65Г.01Э

ГОСТ 6402-70 4 0.013кг

ТГ .... Лайба 20.04 ОЙ
ГОСТ I 1371-38 6 0 ,0L7a

изи лист Л̂ АОКУМЕНТА ПОДПИСЬ ДАТА
ИЗРАНИЛА Клал
т т к r l Z j
рукомшл ffnvnir r vкЙОНТР. Коняева , b iA -'

' УТКРАИА ш в а м Ш й 2 :

ХБ150-000

ХоцутХБ150
А И Т АИСТ ЛИСТОВ

1 I __г____
ХМУ1) СССР
Л  ГшЫГМСишгтрошш к о

Iе-
асо« ПО

ЗИ
ЦИ

Я!

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОА ПРИМЕМ.

Документация

АЗ ХБ150-010СБ Сборочный чертеж

Детали

А4 I ХБ150-0П . Уголок I 10,9кг
А4 2 ХБ150-012 Косынка 2 3,8кг

РА. 3 ХБ150-013 Уголок I 2,85кг

А4 4 ХБ150-014 Уголок I 2,85кг

изилист
МЭРАбОЙА

Щ йтнгд
Кейс

ЯШРИА КЬняёйа
рукоыцц Коток

Коняевак. контр. 
утвщилЬердичевс

Э Д й а  д> та

Z

W t L

ХБ150-0Ю

Кронштейн

л и т  1лист
I I Г

листе»

л imГиаШЬКС _  1Ю
Ш1Ш Р 0ШАХТ

I!
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1,  Размеры для справок.
2 . Покрытиб: цинковое в хуомАТировлнием, 

толщина покрытия - не менее 9мкм

изыщет
Р А З Р А В .
ПРОВ,.
Р У К О В .
ш в
ш .

у Ш кум,
Кейс

Коняева
Коток
Коняева.
Бердичев

QAATA

Й Ж 7

ХБ150-001

Анкер

032 A -II ГОСТ 5781-82

и а и с ш « а ш ш |
3,15 1 :2

АИСТ 1АИСТ(} В  Г "

A M U L „ J c c c p

и К И Ш Р О Ш А Х Т

№
ФОРМАТ А4

*
I 2 _

г о о - о е г а х v i / )

50

' l l
7 Г — 7+-/  d ь ^  ,

^  is

7<?

7 3 е 3SO

500

ш

<:
1. Неуказанные предельные отклонения размеров: + ITI4

2 . Покрытие-.грунтовка ХС-068 ТУ-6-10-820-75  красно-коричневая 
два слоя:эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя

ЮИАИСТ
£ Ш
ПРОВ.
Р У К О В .

-Щ Ш Ж
Кейн.

оняева
оток

НЛФГП*. Коняева
ЬШВШЧАв

ХБ150-002

Уголок

И Я И Ш Я Я З Ш З Ш З

7 ,3  1 :5

Уголок 100я'00гЮ'в ГОС78509-86
ВстЗ ко2 Г0СТ535-88

АИСТ 1 АИСТОВ I

Л “ ¥ .
H imюмгшжш1 ко
ФОРМАТ А4

СЕРИЯ 7. 401-2 ЙЮАЦеГкИЯ

I20-0SI3X

С & 2Ш I

(3 S )

5 5

г в
Л L

/& ■

1 . Неуказанные предедьные отклонения размеров: + ITI4 .

2 . хРазмеры для справок
3. ВвЗМЕРЫ в  СКОБКАХ - /7оСИ В СБОРКИ

ЙИШСТ
РАЗРА?,
П Р О В .
Р У К О В .
m m
Ш .

А ^ А О К У М .
Кейс

£Коток
Коток 

; /Коняева

пелись АДТА

Бердиче] скийл ^
^ 4 ^

ХБ150-021

Планка

• i t a o o f c i a s L i s a j S d f i .
ВстЗ кпг Г0СТ535-88

0 ,48 1:1 1
1АИСТ 1 АИСТОВ I 1

A“bJP
и ш Т П Ш Г

КО

SOO-OSI3X

J , 1
____ 1________ Ii___  Г ^ т —

[

+ IT 141 . Неуказанные предельные отклонения размеров *  —

2 . ^Размер для справок.

ИЗД АИСТ
РАЗРАБ .
П Р О В .
Р У К О В .
m m

МАРКУМ.
Кейа.
^Коняева

ш
P T . Q K -

Коняева
.Бердичев

W 3 9 2 /Z

ХБ150-003

Шайба

Лист EI6 ГОСТ 19903-74
ВстЗ кп2Г0СТ14637-79

1 Ш С Ш 5 П С З Ж Ш 1

0 , 1 2 1 : 1

1 А И С Т  1АИСТ1ОВX1UJPЛмптими
ФОРМАТ М

\ 1

* 1
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-8С сплошными по периметру 
примыкания элементов , катетом, равным наименьшей толщине свари­
ваемых элементов.
2. Сварку произвести эдектродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров +— ■

4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.

^Размеры для справок.

ХБ150-0Ю СБ

■ж п е ш и е ш щ

24,6  1:5
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Неуказанные предельные отклонения размеров ±

6U АИСТ
разраб.
П Р О В .
РУКОБ.
Н.К0НТР

/Ш .

С локум.
Кейс.

Коняева
Коток

Коняева

п у С Ь М ТА

Бердичев! ^

ХБ150-0И

Уголок

Уголок 1ООх1ОО*ГОвГ0СГ85Р9«
ЗстЗкп2Г0СТ 535-88

И М И Н П С З Ж Ш |
10,9 1:5

АИ С *Г 1 А И С Т О В  Т
ХМУП СССР
Л  ГшУПиКС _
НКЖППРОШШ0
ФОРМАТ А4

Серия Z Mol й  ^bm voipt. I

2I0-0SI9X

N v г2”
J)
ч>

i s o

М О  _

I. Предельные отклонения размеров -  ~ ~

2. Размеры для справок.

еиАист
РАЗРАБ.
П Р О В .
РУКОБ.
HIKQHTP

» й с — *Коняева
Коток
Коряева^ 
Бердичев|Ни

ХБ150-012

А  И  Т М А С С А МАСШТАБ

Косынка 3,8 1:5

А И С Т 1 А И С Т О В т

Лпст БЮ ГОСТ 19903-74 
ВстЗкп2Г0СТ14637-89 U u r a m m r

КО

ФОРМАТ А4

! ;
eio-oeiax vi/j

? / t /

/г * 4 5 ‘

/гг

234

1. Шероховатость поверхностей реза

2 . Неуказанные предельные отклонения размеров *  <

ХБ150-013

veu
разраб.
П Р О В .
РУКОБ.
Н.К0НТР.

Коняева
Коток
.Коняева
Бердиче! схийЛ А

Уголок

голок /OQWOOMO-B Г0СГв509 86
ВстЗкп2Г0СТ535-88

■ .r ii in ira in ^ n k b il

2,85 1:2 |

АИСТ 1 АИСТОВ т

X % J F
Н ю ш ш ш х т КО

ФОРМАТ А4 . —

U £

W0-0SI9X
X i >

9 / */

P S

234

m  а и с т

L  Шероховатость поверхностей реза 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров * «

№ 9 * / г

пров. Ко

МАРКУМ.
Сейс

РУКОБ. [{рток
HAQHTP
W L

)няева

)няева
?рдичев< ШЮ?;.

по̂ лн

ш
ДАТА

У Z

ХБ150-014

Уролок

ran стада ишппн
2,85 Ц2

Уголотг 100хЮ0>инзгес1варн1
ВстЗкп2Г0СТ535-88
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Обозначение Шифр Размеры, мм 0 Ствола 
м

Масса,
кга 8

ХТШ150-000 - ХТШ150-1 310 130 6 24,5

-01 ХТШ150-2 330 150 7 24,8

1 .  Общ ие т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е  п о  О С Т 1 2 . 4 4 . 1 0 7 - 7 9 .
2. хРазмеры для справок.

ХТШ150-000СБ

и э щ и с т Ш Ш т п т 'Ъ '  г.у щ
PA3PAI.
П Р О В . Коняева
т о к

Кейд.

Коток
нжота Коняева

ш
Ш ,

Б е р д и ч е в  'Жу&Ц
Е

ill iB Я 1 ы Г Л Ч *Ц  Г ГДЙ11L\3

ХомутХТШ150 СМ.

табл. :
А И С Т  1А И С Т1ЗВ I

И ш г а г и ш к о

Ф ОРМ АТ д з

V I У ! фшфш1й\та

ш ш з.
ХТШ150-000

инб. №подА. Подпись и  дата^

%11
1 Ш Ж Ш а. Подпись и . дота

1 1 -
*

Шм. /ист ЛРОоттг. Подпись Joma
(Ьзю5т . Кейс

1 ! /Коняева'
П/коШм Коток Ш Р у
ш щ т . /Коняева ’ у
У/пЛетл ъердиче: с̂кии/М

ХТШ150-000

т т

1
1 !
1

5
I

О б о з н а ч е н и е
и ~ _____ о ____ П Ко А. на и СП О АН. XTU \5 0 -O 0 0 ~ |

Прим ечаниеп и и м е н о о и н и е - 01

2_ ХБ150-002 Уголок I I 7.3кг

3_ ХТПП50-001 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн I 5,65кг

А 4_ ХТПН50-002 Кронштейн I 5,50кг ■
-01 Кронштейн I 5,65кг

Стандартные изделия

_5 Болт M20-8jx60.66.019

ГОСТ 7796-70 4 4 0,194кг

_6 Гайка М20-7Н.8.019
> ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг

_7_ Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг

_8_ Шайба 20.04.019

_1 ГОСТ I 1371-78 1 Г ~6~ 0,017кг
—I

— — — — — — ___ ___ - ___ ___ ___

Р
I J l

О б о зн а ч е н и е 1 t i ' Л П Ко л.'на исполн. ХТШ i50-ООО- Примечание
В паименооание -  - 01

Документация

3 ХТШ150-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы
• ■

_I_ ХБ150-020 Скоба I 5,03кг

Детали

1
_ «МММ

_

| Ш
иф

р *7*
§
S

LHJ
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gX

Хомут ХТШ150
\Aumeoa duC/V UucmoS 1
Г Т Г  J ___ L .
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга 8 С Z е L

ХТШ150-002 310 130 33 16,5 53 440 5.50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

:~’4

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2 . Свар!ву произвести электродами типа Э42 ГХТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров:* £ Ш  ;

4 . Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-корич­
невая в два слоя; эмаль ХВ785 ГХТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя.

ХТШ150-002
ш п е ш з ж м з0ш см.

табл.
-

1АИСТ 1А И ст 1»  I "
ХМУП СССР
Л  ГшУПиКС
И южгппрошш EJ

ЧЯГМ'Л, Г->
ФОРМАХ АЗ- ntnetfU

-;йк.
55

v 4 / )

Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга 6 С Z е

ХТШ150-001 310 130 33 16,5 53 440 5,50

-01 330 150 39 19,5 59 460 5.65

/ftV rW1 , , *4." f , ' ,

1. Сварные швы выполнить по ГХТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров: *

4 . Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313^75 черная У1.В5 в три 
сдоя.

№

4JMI

ш т ш ш ш ш

, ■

* ■

t
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Обозначение Тип Размены.мм Масса,кг

спецпрофиля L ц В

ПАП150 -  000 СВП17____ _ _94 _ _95L. И2- . 6,03 _

-01_ СВП19 102 97 112 6,34

-Ю2 СВП22 ПО 97 128 6,58

-03 __ СБП27____ 123 126 118__ ___ 6*09 __

-04 СВПЗЗ 137 126 130 6.68

.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.I07 -  79
Предельные отклонения размеров -  +

3 .*Размеры для справок.

Щ Щ А И С Т
РА5РЛВ.
П Р О В .
Р У К О Е . Л
Ш

Л ^ А б К У М . ШШДДГА
& 1одокошу

ТРЛЬДГИ
. . Коток__
, Гительзо»

. зердиыеш

Ж

7
Ю&1

ПАП150 -  000CB

П М № 1 И 1 Ш
Подвеска ПАП 150

- ш
См.

табл.
АИСТ~ 1 АИСТОВ т

Щ 7  СССР

шиП,"С1ХТ
iesaitMLAa.

ко

— .......— —

\ т . W nod*.

1I

1 ин8. Н'дубл. Подпись и дотаПодпись и  дота\̂

1 1L _____________ _____

I Ж

I

I
I О б о з н а ч е н и е

1 м л П Кол.'на и сп о л н . ПАП150-000- |
П р и м еч а н и ей п а  и м е н о о а н и е - 01 02 03 04

- ДОКУМЕНТАЦИЯ
__

<\2 ПАП150-000.СБ Сборочный чертеж “X ТГ X X "X

ДЕТАЛИ

А4 I ПАП150-001 Пда нка т ~
_ _

I 0,44 нг.

Д4 _2 ПАП150-0С2 Планка ~т
_

I —
_ 0,63 кг.

А4 _3 ПАП150-003 Скоба ~ ~~2 2 ~ ~ 0,62 кг.

1

_
_ тятшшт

1

оto
Й
LU

Тюt—tЕЗ
LaJ

тtof-чк«ч

“То  ю 1-»ез
U U

тю н-<t=:«ч

Г Т Т  I I I'
523 К Д  вйшзз и д

l a a js t e t  д г г я —  
ш щ уш и ш тялшл 
£ Д Л  И Б Е Е М ИЙШЯ1  
П Ш Ш Ш Я И  wrrmm m w x m  кт ш х х ал

ПАП15 0-000

ПОрЕСКА ПАП150

Ш/пеьа\Иист/!(/СИ700
г т п i 2

X m!¥ U , kF
Ш У о Ш р ш □

\А

\3

1

<?

ю

i i

г

Обозначение

ПАП150—004:
ПАП150-005

■01
ПАП150-006
ПАП150—007

■01
-02

Наименование
Скобе
Ск оба
Скоба
Уголок
Прокладка
Прокладка
Прокладка

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Болты ГОСТ 7798-70
MI6X35.66.019 фос

MI6x50.66.0I9 фос
Гайка 1416.4.019 фос
ГОСТ 5915-70
Шайба 16.04.019 фос
ГОСТ II37I-78

Нол. н а  ислолн. ПАП150-000-
QL £2

2

03 и
Примечание
_ 0,45 кхч

0,43 кг.
0,51 кг.
1 ,8  кг.

тгдзпгтг

'0,26 кг. 
0,17 кг',

U,033~~kt

0,011 кг.

Ш ш Ш ш ЕШ Ш Ш . т а .

ПАП150-000
Л т

дх>рмаг АН
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±  ITI4* 2
2 . Размеры для справок

идмАИСТ л̂ АОКумгмтд Л(ЦПИСЬДАТА
РА5РА60ТАЛЛплп vrtnw»j
РРОКРИА/ Гительял
Й'КОИТРу ^ительзо*
ИТ0СРАИА irfy

ПАП150 -  001

Планка

ПолосаБ-2-10х.У0Г0СТЮЗ-76
ВСтЗкп2ГОСТ380-88

А И Т МАССА МАСШТАБ
0,44 1:2

АИСТ IAMCT06 I

Н юшпрошахг
КО

ф о р м а т АЧ

1

900 -  0911ЛШ
V ( V j

£ >

±

2 S  9

Х9

©

//< ? + /
■ fio

Ч

1 I
-  : 1 1 ;_________ I I  I I

г > « Г 1 I

яз / к £ .

р . т / /

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + IT I4
2

2 ,  ^Размеры для справок

ИЭМ лист
РАХРАоОТДД Мо 
ЯРОКРЙА/ П? 
н.квитр^п«™” Г« / р|||

Kbi

у̂ АОкущнтд
1ДШШЩ L
(тельзо] [
iTftihan
>H2JL

ПОДПИСЬ ДАТА

ш

ПАП150 -  006

Уголок

шжхжп и м тя тм

1 ,8  1 :2

Уголок75х75х9-АГ0СТ8509-8(
ВстЗкп2Г0СТ535-88

АИСТ 1АИСТ06 т

КО

Ф агм ат А Н

се d h r 401-2

*00 -  0SIIIVH
JaagptJL

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

2 .  Размеры для справок

ПАП150 -  004

Скоба

Крус. В-16Г0СТ2590-71
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

А  И  Т  М А С С А

0,45

МАСШТАБ

1:2

А И С Т 1 А Й С Т 0 6  I

йMi»' „ „ FГ * » * У П я К С

Ю М РОиШ
КС

формат»АЧ

Д00 * 09IUVH

«?5<

S *  ©

7 < О

> J
W
C V

' О

Ф / Ш  /
^ > ° л

4 о

Обозначение 5 .мм Масса,
КГ

ПАП150 -  007 8 0,13
-01 16 0,26

-02 14 0,17

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + IT I4
se

2. Размеры для справок

ИЗМ|АИСТ 
МАРА!
ИРОКРИА

ЬОПА Ап 
РИ А/П и

Н.КОНТР/
WgEPAIIA

У *А0ИУШНТА

локоше! Г мЬг
[тельэш

^итсдьао!
Соток

ПОДПИСЬ ДАТА

ш

/L

ш в ф .

ПАП150 -  007

Прокладка

Лист £ Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

А  И  Т  М А С С А

См.
табл

МАСШТАБ

АИСТ 1А и с т о а  I

л “ I L J F  тшшш
формат.

КО ! /
3 -
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V C v )

5 8

А - А

Обозначение Размеры,мм Масса,
кгН В Bi

ПАП150 -  005 97 55 40 0,43

-  01 126 50 50 0,51

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
к 2

2. Размеры для справок

m АИСТ V̂AOKyMfMJA
РА5РА60Т4ЛДолокошет
mum /ГиФАЯТчЧГн ш
н.кбйтр. Гительзс Л
угнана Коток 7

/

ПАП150 -  006

Скоба

ШЖТЖ 7ШШ  C T W M . H

СМ
табл,

Л И С Т  1Л ИСТ0 6 Г
ПолосаБ-2-6х50Г0СТ103-76

ВСтЗеп2Г0СТ535-88 Икш
СССР

ж У П а К С
Ю1ГППР0ШШ

к о

♦ о р м а Т а я ±L
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Обозначение Тип
спецпрофиля

Размеры,мм Масса
кг

L В

ПАКП 150 -  000
СВП17 94 180

6 ,26
СВП19 102 190

СВП22 ПО 198

i о 1—4 СВП27 123 200 6,62
СВПЗЗ 137 216

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.I07 -  79

2 . Предельные отклонения размеров -  +

3 .  хРазмеры для справок.

№ I
РАЗРАЬ.

М аркум.

РУКОЙ.
т т
УТВ.

МНИСЬ1АТА
Лолокошс]

Д Р Р в -_/ Г и х а д ь а о !
Соток 

>~['ительзш
З ер д и ч е и с

9

/

ПАКП150 -  000СБ

Подвеска ПАКП 150

Iilii'frlT.F.W«f:1iy.fadliiM4|
См

табл.
-

АИСТ |АИСТ(э Л
ХМУП СССРЛ  ГдиУПяКС

11ЮШ1ПР0ШШ0
ФОРМАТ Ad

Т Щ

| I
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Ш .  н а  UСЛОАН. ПАКП150 -  000 -
П р и м е ч а н и е- 01

3 ПАП150 -  001 Планка I I 0.44кг
К4 4 ПАП150 -  002 Планка I I 0.63кг
А4 5 ПАП150 -  003 Скоба 2 2 0,62кг
М 6 ПАП150 -  004 Скеба I I 0,45кг

Стандартные изделия

7 БолтМ16х50.6 6 .019Фос
ГОСТ 7796 -  76 4 4 0,104к

8 Гайка16.4.019фос

Г0СТ5915 -  70 6 6 0,033кг

9 JlkttrtATfi, п а  , nTQ.fr *

ГОСТ II3 7 I -  78 2 2 О.ОИкг

i

1
1

| | | - | | - ]  ПАКП150 -  000

Дощат A4
Ш  Ш А  Ш З Ш Ш  ШШПШ V‘

\m.AP/rod<. Подпись и  дат а ? а Т Ж Ж Ш а. Подпись и дата

..

F F ПАКП150 -  000

z

Р1 1 Обозначение
1 . П Коя .'н а  асп оя н . ПАКП150 -  000 -  1

ПримечаниеНа именование _ 01

Документация

а ; ПАКП150 -  000СБ Сборочный чертеж X X

Детали

А̂
X

ПАКП150 -  001 Скоба ~ __ 0,15кг

-01 Скоба ~ 0,155кг

5 !т ПАКП150 -  002 Уголок Т1 I ___ “ 1 2,8кг

1
■ М М М __ !

ьч C4J

1
“ЗГю

Щ
~ЗГю1—4

ш -------------------7 -

ЧШк И7Я УКЯА'ШЛл ШМ!Н\

Я̂ ЯЖГДЯ? Н!Я8Я1 НИ 
ЬШШ& Ш Ш Ш IЖИВ—  

8ESB
V/fiffiM (sUtiiiV/ 'GXk

_ z £ .

TlfflTWi Ш№ЛЯ Wfijuffik
Подвеска ПАКП 150

I I  Ы  т 1 р !
X  МУП СССР

ДпЦьг к о
формат А4 . —

■
m
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<
X
СО
о
ю
о

ВИПиШ
УНОБ

ХУПВОФ

csi

CV

со

ю аз

V i vV и -и Vo и

СЧ

•уд/СМ7ни| 5/УУНКТКУ£9

s  &<е_э —st
:“ S §

! i
2  в

* 3

i

l i§б< н
s i

I s i s'S UJl

1

X<DftБ*0)XlQ

V J .W  И ‘UVOU •vY0Uĵ '8MH

Ш

щ « Г Л _ 1

м/Л
М//А
J

I
0
0

1 § 
i  . -

1. Предельные отклонения размеров
2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-13 черная У1.В5 в три 
слоя.

3 . хРазмеры для справок.

№. АИСТ С Л О К У М . МШИСЬДАТА
РАЗРА5. Коняева
П РО В . Петренкс
РУКО Ь. коток
MJC0HTP, Петренко ж /
УТЬ. Бердичев скиЩ W ,,

ПСК150-000 СБ

Подвеска ПСК150

т П Е П Ж П Ж Ш

8А  1 :5

АИСТ lAHCTOft I

X I L J Pllimmim
«ЮИШ ЛЗ

ко
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Обозначение Шифр Ду № двут. А,мм Масса,
кг

ПВ 150-000 ПВ150-1
150 ,

j

18,20 ,
24 135

\
7 ,0

-01 ПВ150-2
27,30,
33,36 175 7 ,3

I.Общие технические условия на изготовление 
по 0CTI2.44.107-79.

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ-Ю-820-75 красно­
коричневая в один слой, эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75

^У1.В5 в три слоя, кроме резьбовых поверхностей.
3 .  Размеры для справок.

Н
PA3PAL

Р У К О В .
И К О Н Т Р ,
m

шшкт т т .
Архипенк faifaafty,

П Р О В , i  Гительзо. [ Ш и *
....... 1—  щ р 7/Коток

Гительзо ш у/ич
Ьеоддчев

ПВ 150-000 СБ

Подвеока ПВ 150 См.
табл.

А И С Т  ! А И С Т О В  Т
X Mf .Ним

СССР
тУПиКС КО

ю ю т ш т г
------t|»0pjj|AT АЗ

П
В1

50

ш

Подпись и дат а шП/ЛшЬн'МлиАМписЬ адат а

j

Зо
на

 
1

4 Обозначение
Кол. на исполн. пв ipo - ooo-

Примечаниепиименооание 01

А4 3 ПАШ 50-001 Планка I I 0,44 кг
А4 4 ПАШ 50-002 Планка I I 0,63 кг

А4 5 ПАШ50-003 Скоба 2 2 0 ,6 2 .кг

А4 6 ПАШ 50-004 Скоба I I 0 ,45  кг

■ Стаялатугные изделия

Болты ГОСТ7796-70

7 M I6x60.66.0I9 фос 2 2 0,12  кг

8 M 20x65.66.0I9 фос 2 2 0,207 кг

Гайки ГОСТ 5915-70 -

9 M I6.8.0I9 фос 8 8 0*033 кг
10 M 20.8.0I9 фос 4 4 0,063 кг

I I Шайба 20.04.019

ГОСТ II3 7 I-7 8 2 2 0,017 кг

МдокимнШ
FT ПВ150-000

ЪИШ! Фор пат А Ч

!1 I1

взам . инЬ.Н'

iI

| 1 1Р1 I Обозначение
I f f  л \Кол /н а  и сп олн . ПВ 150-000- 1

П рим ечаниен а и м е н о в а н и е _ 01 ___

Документация 1___

АЗ ПВ150-С00СБ Сборочный черте» Т ~ Т ~
___

Летали

А4 I ПВ150-001 Уголок 7 ~ 2,24 кг

-0 1 Уголок I 2,50 кг

А4 2_ ПВ150-002 Планка 2 0-39 КГ

-01 Планка ___________ _ 2 0.41 кг—

1
j

1

1 |П
В1

50
- 1

8HHCVJL
Шм. ЛистН*докумт. Подпись Ша
(Ьзт5т. Архи пеня j <-
ПМ ет Лйтельзс
тоШ т лоток \ ш <
кт/прм П̂ГГБЛБЗС С-
Ш Ш ■Ка-ЩТЧвВ )VSflLhY,Л -

ПНЕ50-000

Подвеска ПВ150 E E 555I
J J L 1

;сср

‘ ' Ъг'Ы  ̂ ».
М 2 о т  АЧ
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Рис. 2

Обозначение Шифр Рис. Масса,
кг.

ПБ150-000 1ПБ150 I- 5,5

-01 2ПБ150 2 6,0

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2. Анкера поз. I заделать бетоном марки 300.
3. Предельные отклонения размеров ±
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 

красно-коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 
ГОСТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя.

5. Р̂азмеры для справок.

ПБ
15

0-О
ОО

СБ

web и дата Ы Ш Ш Ш * ШШШ Ш

ш з

I
Ш

1
. Обозначение Наименование

| Кол. на исполн. ПБ150-000- Примечание
«ч 01

5 л ш ю -о о ; Планка I 0 ,^ к г

ш .

г •

6_ Болт 16x60.66.019

~
ГОСТ 7796-70 Т Г ~2~~ ojZ D itr ;

2_ Болт М16х,$’0.66.О19
~

1

ГОСТ 7796-70 0,/OW  j
3 Гайка Щ6.8.019 ' г

ГОСТ 5915-70 ~ 6 ~ т ‘ 0.033кг

1_
1

г
i1

1

1
— — — ----------- __ __ __ __ __ __ __ _

I I I  - I I I ПБ 150=000
ш  ш и  ш я ш ш  m  г-

Формат А4

тшпш:ягтттш^ш^ктштк1шшлшшвшзал

1

1
I

1 ----------------1_________ L -

О б о з н а ч е н и е

__  V 1_____________ L==

Н а  и м е н о в а н и е
К ол 'на исполн. iibicu-uOO- 1

Примечание
1 - 01 1

Документация [___
.

Ас ПБ150-ООО0Б сборочный черте» X X i___

Детали

~А4 Т ПБ150-001 Анкер ~ 3.3кг
А4 L . ПБ150-002 Планка - 2 i 0,22кг

А 4 3 ПАП150-003 Скоба 1 2 ~
-|

; 0 , 62кг ,

м 4 ПАП150-004 Скоба I ! 0,45кг

1

i 1
" _ и̂штш■■■■■■»̂ттшшт

ттттт

t

osiam
 I 1

—

N* документ. 
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I.Общие технические условия 
на изготовление по ОСТ.12.44.107-79.

2 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ-Ю-820-75

красно-коричневая в два слоя: эмаль ХВ-785 

ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме резьбовых поверхностей.

3*Размеры для справок.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров -
2 . ^Размер для справок.
3 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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tl¥V  M’UVOU Va/CŶ  flHHj |/V9HKKtCT| ЧУ1УГ И UYOU ЧТОЩАГММ

CDоrc£Eо  о
в £о  о

СИ f  

1 1

Ф
О

РМ
А

Т 
A4



зо ооо -  05i me

6 9

<ч

a

г-

г N
J

1---------- ПГ

Рис. X
Рис. 2

Остальное см. рис. I
Рис. 3

Ойтальное см. рис. I

Обозначение Рис. Масса,
кг

УП 150 -  ООО I 9,09
-  01 2 8,84
-  02 3 8,60
-  03 4 12,25

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. ^Размер для справок.
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Неуказанные предельные отклонения размеров ±
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Документапия
•
А4 УШ50-0ЮСБ Сборочный чертеж

Детали

А4 I УШ50-0И Тоуба т 1,76кг
А4 2 УШ 50-012 Втулка I 0,13кг
А4 3 УП150-013 * Втулка I 0,13кг
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Неуказанные предельные отклонения размеров ± 1 1 ^
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ГОСТ 5264-80-TI- k.6

1. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75
2. Размеры для справок.
3. Покрытие Кд 9. фос. хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров -
4 . ^Размер для справок.

— 5 . Покрытие Кд 9 . фос. хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3 . Неуказанные предельные отклонения размеров -  Щ р .
4 . ^Размер для справок.
5 . Покрытие Кд 9 . ф о с . х р . _______ ________________
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кг
L е

УП 150 -  004 260 210 1,18

-  01 245 195 1 ,И
-  02 220 170 0 ,99

1. Неуказанные предельные отклонения размеров -
2 . ^Размер для справок.
3* Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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1. Наказанные предельные отклонения размеров -
2 . хРазмеры для справок.
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кгВ Н

УП 150 -  005 210 250 1,04

-  01 195 200 0,84

-  02 170 175 0,74

>

1. Неуказанные предельные отклонения размеров
2. хРазмер для справок.
3. Покрытие Кд 9 . фос. хр.
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